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1 安全

1.01 指令

本机器是根据一致性声明和安装说明给出的欧洲规定制造而成的。
除了该操作说明书之外，您还应遵守运营商所在国普遍有效的法律法规和其他规章以及适用的
环保规定！始终遵守当地同业工伤事故保险联合会或其他监督机构的有效规定！

1.02 一般安全提示

  操作人员只能在理解了相关操作说明书并经过相应指导之后才能操作机器！

  使用之前始终阅读马达制造商的安全提示和操作说明书！

  注意标注在机器上的危险和安全提示！

  只允许按照规定操作机器，没有相关保护装置时禁止操作机器；同时，也必须注意遵守所
有相关的安全规定。

  更换缝纫工具（如针、压脚、针板和梭芯）时，穿线时，离开工作场所时以及进行维护工
作时，必须按下总开关或拔出电源插头断开机器电源！

  只能由经过相应指导的人员完成每日的维护作业！

  只能由专业人员和经过相应指导的人员进行修理和特殊维护作业！

  只能由具备相应资质的专业人员操作电气装备！

  禁止操作带电的部件和装置！

  特殊情况按照 EN 50110 规定进行处理。

  改装或更改机器设置时，必须注意所有相应的安全规定！

  修理时，只能使用获得我们许可的备件！我们在此明确声明，非我厂供应的备件和配件，
均不会经过我们的检测和获得许可。 
因此，安装和/或使用类似产品可能对机器的设计属性造成不利影响。我们对因使用非原装
部件造成的损害概不负责。
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1.03 安全图标

危险位置！
尤其需要注意

操作人员和专业人员有受伤危险！

小心触电！

操作人员和专业人员有危险！

小心压手！

操作人员和专业人员有危险！

注意！
没有护指架和保护装置时禁止工作！在穿线、更换梭芯、
换针、清洗之前关掉总开关！

1.04 运营商需要特别注意的事项

  该操作说明书是机器的一部分，必须确保操作人员随时可取用。首次试机之前，必须阅读
操作说明书。

  必须对操作人员和专业人员进行有关机器保护装置和安全工作方法的指导。

  运营商必须确保仅在正常的状态下操作机器。

  运营商必须注意，不得移除安全装置或使安全装置的功能失效。

  运营商必须注意，只有经过授权的人员才能操作机器。

请向相关销售机构询问详细信息。

I
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1.05 操作人员和专业人员

1.05.01 操作人员

操作人员是指负责设置、操作和清洁机器并在缝纫区内排除故障的人员。

操作人员有义务注意以下事项：

  在所有工作中均需注意操作说明书内规定的安全提示！

  禁用任何影响机器安全的工作方式！

  穿戴贴身衣物。禁止佩带首饰，如项链和戒指！

  必须确保只有经过授权的人员停留在机器的危险区域内！

  立即向运营商通报影响机器安全的任何变化！

1.05.02 专业人员

专业人员是指受过电动/电子设备和机械装置专业培训的人员。专业人员负责润滑、维护、修
理和校准机器。 

专业人员有义务注意以下事项：

  在所有工作中均需注意操作说明书内规定的安全提示！

  校准和修理作业开始之前，必须关闭总开关并防止重新接通！

  禁止操作带电的部件和装置！
特殊情况按照 EN 50110 规定进行处理。

  修理和维护作业结束之后，重新安装防护罩！
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没有挑线杆保护 1 时禁止操作机器！
挑线杆移动可造成伤害！

没有护指器 2 时禁止操作机器！ 
缝纫针可造成伤害！

没有圆筒盖 3 切勿操作机器！旋转的旋梭会造成人身伤害！

没有皮带罩 4 和 5，不得操作机器！ 
旋转的传动皮带有受伤风险！

1.06 危险提示

操作期间，机器前后必须留出 1 m 的工作区域，以便人员能够随时不受阻地接
近机器。

缝纫期间，禁止将双手伸入针区！
缝纫针可造成伤害！

调整作业期间，禁止将物品放置在工作台上！
物品可能被夹住或抛出！ 
四处乱飞的部件会造成伤害！

图 1 - 01

1

2

3

4

5
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2 按照规定使用

PFAFF 335 是一款单针锁式线迹平缝机，带有下、上和针送布，用于双线锁式线迹缝制。

任何未经制造商批准的应用行为均视为没有按照规定使用！制造商对因此造成的
损害概不负责！遵守制造商规定的操作、维护、校准和修理措施也属于按照规定
使用的范畴！
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3 技术数据

3.01 PFAFF 335

针迹式样： .............................................................................................................. 301（双线琐式线迹)
机针系统： ......................................................................................................................................134-35
款式BN： ........................................................................................................................用于加工中厚料

针厚度 1/100 mm：
款式 BN：...................................................................................................................................... 90 - 110

最长线迹长度 .................................................................................................................................6.0 mm

最大转速：... ......................................................................................................................... 2800 针/分 

压脚下的通道：最大 7 mm
通道宽： ........................................................................................................................................265 mm
通道高： ........................................................................................................................................115 mm

机头尺寸
下臂头�： ......................................................................................................................................51 mm
下臂周长： ...............................................................................................................................约 165 mm
长： ...........................................................................................................................................约 770 mm 
宽： ...........................................................................................................................................约 380 mm
高（台板上）： ......................................................................................................................约 630 mm

电机参数：见电机铭牌

工作空气压力 ..................................................................................................................................... 6 bar
空气消耗 .........................................................................................................................~0.8 l / 工作周期

噪音说明：
当 n = 1800 min-1 时，工作场所的发射声压级为：..................................................LpA = 81 dB(A) 

(根据 DIN 45 635-48-A-1、ISO 11204、ISO 3744、ISO 4871 测量噪音）

机头净重： .........................................................................................................................................38 kg
机头总重： .........................................................................................................................................47 kg

 T保留技术更改权利
 取决于材料、操作过程和线迹长度
 KpA = 2.5 dB
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4 报废机器的处理

  由用户负责按照规定处理报废的机器。

  机器中使用的材料包括钢、铝、黄铜和各种塑料。电装备由塑料和铜组成。

  按照当地适用的环保规定处理报废机器，也可委托专业企业进行处理。

必须注意，根据当地适用的环保规定对带有润滑剂的部件废料进行特殊处理！
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5 运输、包装和库存

5.01 运往客户厂区

所有机器经过完全包装之后发货。

5.02 客户厂区内的运输

在客户厂区内部运输时或运往具体使用地点时，制造商对途中产生的损害概不负责。注意只能
直立运输机器。

5.03 包装废料的处理

机器的包装由纸、纸盒和 VCI 纤维网组成。客户负责按照规定处理包装废料。

5.04 库存

不使用机器时，最长可存放 6 个月。对机器要进行防尘和防潮处理。机器的存放时间较长
时，需要对各部件（尤其是其平滑面）进行防腐处理，例如通过涂油膜。
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6 个工作图标

在该操作说明书中，通过图标强调需要完成的作业或重要信息。所使用的图标含义如下：

提示、信息

清洁、保养

润滑

维护、修理、调准、维修（仅由专业人员完成的作业）
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图 7 - 02

7.02 机头上的按钮（只为带锁定装置的机器-911...）

   只要在缝纫过程中按下按钮 1，机器倒
缝。

7 操作元件

7.01 总开关

启动之前将机器的挑线杆引入
高位。

 
  通过旋转主开关 1 接通或关闭机器的电
源。

图 7 - 01

1

1
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7.03 踏板
  在总开关接通时 

 

   在无锁定装置的机器 -911/..
  0 = 静止位置
  +1 = 缝纫
  -2 = 剪断缝纫线/
     (在带切线装置的机器 

-900/52)
  +2 = 抬起压脚

0

-2

图 7 - 03

+1

0

-2-1

图 7 - 04

+1

  在总开关接通时 
 

   在带锁定装置的机器 -911/..
  0 = 静止位置
  +1 = 缝纫
  -1 = 抬起压脚
  -2 = 剪断缝纫线/
     (在带切线装置的机器 

-900/52)

+2
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7.05 用于调整线迹长度和倒缝的操纵杆
(在无锁定装置的机器 -911/..)

  通过转动操纵杆 1 的滚花螺钉设定线迹
长度。

  通过向上操作操纵杆 1 至挡板位置，实
现倒缝。

图 7 - 06

1

1
2
3

0

图 7 - 05

7.04 抬起压脚的手杆

  通过抬高手杆 1 抬起压脚。

1
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7.06 用于调整线迹长度的操纵杆（在带锁定装置的机器-911/..）

  通过旋转滚花螺栓 1 调整正向针的线迹
长度。

  通过旋转滚花螺栓 2 调整倒向针的线迹
长度。

图 7 - 07

1

可不受正向针的限制任意调整倒
向针。

关于自动起始和结束锁定装置的
调整方法参阅单独的驱动器使用
说明书。

2

7.07 调整上运输行程

关闭机器！
意外起动机器有受伤危险！

  打开机器背面的盖板 1，松开螺母 2 并
作出相应的移动操作。

图 7 - 08

2

1
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7.08 控制面板（仅限于带 P40 CD 的机器）

其说明参阅单独的驱动器使用说明书。 
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8 安装与调试

只能由具备相应资质的人员安放和开动机器！同时务必注意所有相关的安全规
定！

若所供机器不带工作台，使用的机架和台板必须能够支撑机器和电机的重量。

必须确保有一个足够稳定的基础，包括在缝纫过程中。

8.01 安装

在安装地点必须有适合的电源接头，见第 3 章技术数据。此外，安装地点必须提供平整、坚
固的地基，以及足够的照明。

因为包装的原因降低了台板。
调整工作台高度的说明如下。

8.01.01 调整工作台高度

图 8 - 01

  松动螺栓 1 和 2。

  通过拉或推将台板调至所需的工作高度，并水平对齐。 

为了防止倾斜均匀调整机架两侧。

  为了确保机架的稳定，机架的所有四个支脚必须立在地上。

  拧紧螺栓 1。

  在螺栓 2 调整所需的踏板位置，然后拧紧。

1

1
2
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  根据图 8-02 安装电机支架 1、电机 2、皮带罩支架 3 和带盘 4。 

8.01.02 安装电机

图 8 - 02

1

2

3

4

8.01.03 张紧V型皮带

  放上V型皮带 

  松开螺母 1，并通过转动电机支架 2 张
紧V型皮带。

  拧紧螺母 1。

图 8 - 03

1

2
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   松开螺栓 2 并校准皮带罩支架 1，使电机轮和 V型皮带能够自由运行。

   拧紧 螺栓 2，并用螺栓 4 固定皮带罩 3。

8.01.04 安装下皮带罩

图 8 - 04

1
2

3

4

2

8.01.05 安装上皮带罩

1

2

图 8 - 05

使用大手轮时应在皮带罩部件 3
的弯角 1 处断开。

  将支撑件 2 拧到皮带罩部件 3 上

  使用螺栓 4 拧紧皮带罩部件 3

  使用螺栓 6 拧紧皮带罩部件 5。

3

5

6

6

4
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2

3

8.01.06 安装位置传感器

  将位置传感器 1 移动至轴上，使支撑件 
2 伸入位置传感器的凹槽内（见箭头）。

  拧紧螺栓 3。

  将位置传感器的插头插到控制箱上（参见

第 8.02 章连接插头连接和接地线）。

   调整位置传感器，带减速装置的机器上的
参数须为 t0819。更新后必须重新调整针
形参考位置 t0810。踏板 t0820 也必须
进行调整，参见第 4.4 章定位，驱动装
置的服务说明

图 8 - 06

1
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图 8 - 07

8.02 连接插头连接和接地线

  将所有插头按照其标记插到控制箱 2 上。

  在插座 E 和插座 M 插入“电机”。

注意

插头插入错误可能损坏控制系统！

  为了导出静态负荷，必须安装下列地线

  将机头 1 地线在接地点 A 拧紧。

  将控制地线 B 在接地点 B 拧紧。

  将总开关 3 地线在接地点 C 拧紧。

  将机架 4 地线在接地点 D 拧紧。

  将电机电缆 M 的接地线在接地点 E 拧紧

B

2

1

0

3

ABC
D

4

D

E
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8.03 安装绕线筒架

  按侧图所示安装绕线筒架。

  然后将支架插入台板的孔中，并用提供的
螺母将其固定。

图 8 - 08
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8.04 首次开机
  检查机器，尤其是电线是否有损坏。
  彻底清洁机器，然后加油，也见第 10 章维护和保养。

  将机器连接到压缩空气系统上。压力表上应当显示 6 bar 的压力。必要时设置此值，参见
第 10.08 章检查/调整空气压力。
  让技术人员检查，是否可以使用本地电源来操作机器的电机，以及是否正确连接电机。

存在偏差时，决不能开动机器。

机器只能连接接地的插座！

首次开机之前由专业人员检查机器驱动装置的初始位置！如有必要，可以执行设
置（见第 4.4 章驱动装置的服务说明。

8.05 接通/关闭机器

  接通机器（见第 7.01 章总开关）。

8.06 机器的驱动装置

  见驱动装置的服务说明第 4.4 章
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9 设置

必须注意该操作说明书内的所有规定和提示。
特别是要注意所有安全规定！

只能由经过相应指导的人员完成所有设置作业。执行所有设置工作时，按下总开
关或拔出电源插头断开机器电源！

关闭机器！
意外起动机器有受伤危险！

只能使用为机器指定系统的缝纫
针，参见第 3 章技术数据！

9.01 装针

  将针杆引至高位置。

  松开螺栓 1，插入缝纫针 2，直到底部。
长槽必须指向左边。

  拧紧螺栓 1。

图 9 - 01

2

1



  设置

 27

  将空梭心 1 带着残余线腔向外取出插在卷线机轴 2 上。

  根据图 9-02 穿线并顺时针在梭心 1 上绕几圈。

  接通绕线器，同时按住卷线机轴 2 和操纵杆 3。 

缝纫期间完成梭心的绕线。 

如果机器运行只为了绕线（不缝纫），必须有一个梭心套插入旋梭！

否则线击可能会损坏旋梭！

  梭心 1 的线张力 可以用滚花螺钉 4 来调节。

  梭心 1 缠绕足够的线后，绕线器自动停止。

  取下绕满的梭心 1 并用切线刀 5 切断线。

  梭心 1 的绕线量可用销钉 8（松开然后重新拧紧螺钉 9）来调整。

若线缠绕的不均匀：

   松开螺母 6。 

  并相应地旋转缝线引导器 7。

  拧紧螺母 6。

9.02 绕底线，调整线张力

图 9 -02

4

3

1

2

6

7

5

8

9
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关闭机器！
意外起动机器有受伤危险！

取出梭心套：
  抬起小把手 1，取出梭心套 2。

放入梭心套。
  放入梭心套 2，直到明显觉得它已到梭壳
底座。

图 9 -03

9.03 取出/放入梭心套

1

2

图 9 -04

9.04 插入梭心套/调节底线张力

  照图 9-04 所示插入梭心。

  抽线时梭心必须朝箭头方向旋转。

  用螺栓 1 调节线张力。

5 
cm

1
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9.05 穿面线/调节面线张力

关闭机器！
意外起动机器有受伤危险！

  如图 9-05 所示穿入面线。确保穿线从针的左侧进行。

  通过旋转滚花螺栓 1 调节面线张力。

+

-

1

图 9 - 05

9.06 设置底线计数器 

其说明参阅单独的驱动器使用说明书，见第 5.3.1 节设置底线计数器。
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该维护间隔是根据单班作业的平均机器运行时间设定的。在机器运行时间增加的
情况下，建议缩短维护间隔。

10.02 清洁机器
下列因素决定机器所需的清洁周期：
  单班或多班作业

  缝纫材料决定灰尘量

因此，只能为各种具体情况确定最佳的清洁指导。

执行所有清洁工作时，通过关闭总开关或拔出电源插头断开机器电源！意外起动
机器有受伤危险！

为了避免发生运行故障，建议单班作业时执
行下列工作：

清洁梭匣 
  用刷子刷干净梭匣。

清洁旋梭
  拉下圆筒盖 1。 
  将针杆引至最高点。
  将梭心套顶部与梭芯一起取出。 
  拧松梭心套座 2。
  拧松螺栓 3，取下线梭卡箍 4。

10 维护和保养

10.01 维护间隔
清洁 ....................................................................................................... 每天，持续运行时清洁几次 
清洁梭匣 ............................................................................................... 每天，持续运行时清洁几次
日常润滑 ................................................................................................................................每周两次
润滑旋梭  ...................................................................................................................每天在开机之前
润滑机头部件  .......................................................................................................................每周两次
检查 / 调整空气压力 .............................................................................................每天，在开机之前
清洁维护单元的空气过滤器 ....................................................................................................需要时
润滑上送料驱动偏心轮 ........................................................................................................每年一次
润滑锥齿轮 ............................................................................................................................每年一次

图 10 - 01

3

4

2

6 5

7

  转动手轮，直到尖端 5 与尖端 6 在一个高度。
  取出梭壳，用煤油清洁线梭轨道。
  组装时，确保梭心套座 2 背面上的凸缘伸入槽 7。
  拧紧线梭卡箍 4。
  将梭心套与梭芯一起放入。
  插上圆筒盖 1。

必须有圆筒盖1才能操作机器!旋转的旋梭会造成人身伤害！

1
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  拧松螺钉 1，将机器向后倒放。

  每周两次，润滑台板下的所有轴承点（见
箭头）。

用两只手调整机器！机头和基座
之间压伤手的危险。

  重新拧紧螺钉 1。

仅使用中点粘度为 22,0 mm2/s 
(40 °C 时）和密度为 
0.865 g/cm3（15 °C 时）的
油！

我们推荐使用 PFAFF 缝纫机
油。订货号 280-1-120 144.

图 10 - 02

关闭机器！
意外起动机器有受伤危险！

  每周两次，润滑所有用箭头 标出的部位。

10.03 日常润滑

图 10 - 03

1



维护和保养

32

10.04 润滑旋梭

关闭机器！
意外起动机器有受伤危险！

  取出梭心套。

  每天在线梭轨道上加 1-2 滴润滑油（见
箭头）。

  重新放入梭心套。

仅使用中点粘度为 22,0 mm2/s 
(40 °C 时）和密度为 
0.865 g/cm3（15 °C时）的油！

我们推荐使用 PFAFF 缝纫机
油。订货号 280-1-120 144.

10.05 润滑机头部件

关闭机器！
意外起动机器有受伤危险！

  拧下顶盖。

  每周两次润滑所有运动部件和轴承（见箭
头）。

  重新拧紧顶盖。

仅使用中点粘度为 22,0 mm2/s 
(40 °C 时）和密度为 
0.865 g/cm3（15 °C 时）的油！ 

我们推荐使用 PFAFF 缝纫机
油。订货号 280-1-120 144.

图 10 - 05

图 10 - 04
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10.06 润滑锥齿轮

关闭机器！
意外起动机器有受伤危险！

必须每年一次给所有锥齿轮提供新润滑脂。

上锥齿轮
  拧开机器背面的盖板。

  为上锥齿轮 1 提供新的润滑脂。

  重新拧上机器背面的盖板。

下锥齿轮
  拧松螺钉 2，将机器向后倒放。

  为下锥齿轮 3 提供新的润滑脂。

用两只手调整机器！ 
机头和基座之间压伤手的危险。

  重新拧紧螺钉 2。

我们推荐滴点为 150 °C 的PFAFF-钠基润滑脂

订货号：280-1-120 243.

图 10 - 06 图 10 - 07

1

3

2
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1

10.08 检查/调整空气压力

  每次试车之前，检查压力表 1 上的空气
压力。

  压力表 1 上必须显示 6 bar 的压力。

  必要时，调整此数值。

  为此，向上拉起旋钮 2 并旋转，直到压
力表 1 上显示 6 bar 的压力。

图 10 - 09
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10.07 润滑上运输驱动偏心轮

关闭机器！
意外起动机器有受伤危险！

  打开机器背面的盖板 1。 

  每年至少一次用润滑脂润滑内接头 2（使
用脂枪）。

  然后再次拧紧盖板 1。

仅限使用 185 °C 时形成油滴
且 25 °C 时弯曲渗透为 22 - 
25 mm 的锂基脂。

推荐使用 PFAFF缝纫机油 
订货号：280-1-120 247

图 10 - 08
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图 10 - 10

2

1

10.09 清洁维护单元的空气过滤器

关闭机器！ 
从维护单元上卸下压缩空气软管

排空水箱：
  拆下维护单元的压缩空气软管之后，水箱 
1 自动排空。

清洁过滤器：
  拧下水箱 1，旋出过滤器 2。

  使用压缩空气和异丙醇（订货号 
95-665 735-91）清洁过滤器 2。

  旋入过滤器 2 并拧紧水箱 1。
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10.10 参数设置 

参数设置在单独的驱动器参数列表中给予说明，并只能由有授权并经过培训的人
员来执行。
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  台板开孔

11 台板

11.01 台板开孔
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台板安装

11.02 台板安装

Doppel
Steckdose /
socket

Erdung /
grounding

102

R20

180

M
otorbefestigung /

Engine fastening

40

20

67

10
20

50

200

20

35

105
20

30

10

540

60

70

100

53,5

86,5

83,5

35

6,75

35

35

optional

Stecker /
connector

Sollwertgeber /
speed control SW

G 3

Netzschalter /
Power switch

Tischplatte m
it Ausschnit /

table top with cutout: 906-7001-332/601

Kabelkanal / cable duct 20 x 20 x 250

Schublade /
drawer

30

90

80

200

320

120102,5102,5

35
186

600

Ø
20

40

28

150

Ansicht von Tischplatten-Unterseite /
View from

 the lower side
Table top bottom

 side

Gestell /
Stand

Optional

Steuerung / control box P40CD
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12 磨损部件

此列表显示最重要的磨损部件。

详细的整机零件清单可在网站 www.pfaff-industrial.de/de/service-support/

downloads/technical 下载。除了从网上下载外，还可以通过编号 

296-12-19 306 索取零件清单。

系统 134 - 35

91-000 277-25 (2x)

91-173 664-15

91-100 366-15

91-000 085-15

91-000 625-15 (2x) 

PFAFF 335-G

91-060 581-91

91-000 678-15 (4x)

 91-000 713-15 (2x)

91-141 955-91

91-175 690-05

91-002 134-05

91-000 250-15
91-000 390-05

91-019 929-05

91-174 955-91

91-174 480-05

91-000 338-15 (2x)
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91-171 049-05

99-137 151-45

91-700 996-15
95-774 464-25

91-171 042-05

PFAFF 335-900/52

91-000 452-15 (2x)

91-014 046-05

11-108 084-15 (2x)

91-165 505-05
91-000 094-25 (2x)

91-000 086-15 (4x) 

91-010 023-05
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