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Die Justieranleitung zur Maschine kann kostenlos unter der Internet-Adresse

www.pfaff-industrial.com/pfaff/de/service/downloads heruntergeladen
werden. Alternativ zum Internet-Download kann die Justieranleitung auch als
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Buch unter der Best.-Nr. 296-12-18 582/001 bestellt werden.

Der Nachdruck, die Vervielfaltigung sowie die Ubersetzung - auch auszugsweise - aus
PFAFF-Betriebsanleitungen ist nur mit unserer vorherigen Zustimmung und mit der Quellen-
angabe gestattet.
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Sicherheit
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1.02

Sicherheit

Richtlinien

Die Maschine wurde nach den in der Konformitats- bzw. Herstellererklarung angegebenen
europdischen Vorschriften gebaut.

Bericksichtigen Sie ergdnzend zu dieser Betriebsanleitung auch allgemeinglltige, gesetzli-
che und sonstige Regelungen und Rechtsvorschriften - auch des Betreiberlandes - sowie die
glltigen Umweltschutzbestimmungen!

Die ortlich gultigen Bestimmungen der Berufsgenossenschaft oder sonstiger Aufsichts-
behorden sind immer zu beachten!

Allgemeine Sicherheitshinweise

e Die Maschine darf erst nach Kenntnisnahme der zugehdrigen Betriebsanleitung und nur
durch entsprechend unterwiesene Bedienpersonen betrieben werden!

e Vor Inbetriebnahme sind immer die Sicherheitshinweise und die Betriebsanleitung des
Motorherstellers zu lesen!

e Die an der Maschine angebrachten Gefahren- und Sicherheitshinweise sind zu
beachten!

e Die Maschine darf nur ihrer Bestimmung gemaR und nicht ohne die zugehérigen
Schutzeinrichtungen betrieben werden; dabei sind auch alle einschlagigen Sicherheits-
vorschriften zu beachten.

e Beim Austausch von Nahwerkzeugen ( wie z.B. Nadel, Nahfu3, Stichplatte usw.), beim
Einfadeln, beim Verlassen des Arbeitsplatzes sowie bei Wartungsarbeiten ist die Maschi-
ne durch Betatigen des Hauptschalters oder durch Herausziehen des Netzsteckers vom
Netz zu trennen!

e Die taglichen Wartungsarbeiten dirfen nur von entsprechend unterwiesenen Personen
durchgefuhrt werden!

e Reparaturarbeiten sowie spezielle Wartungsarbeiten durfen nur von Fachpersonal bzw.
entsprechend unterwiesenen Personen durchgefiihrt werden!

e Fur Wartungs- und Reparaturarbeiten an pneumatischen Einrichtungen ist die Maschi-
ne vom pneumatischen Versorgungsnetz zu trennen! Ausnahmen sind nur bei Justier-
arbeiten und Funktionsprifungen durch entsprechend unterwiesenes Fachpersonal zulés-
sig!

e Arbeiten an elektrischen Ausristungen dirfen nur von dafur qualifiziertem Fachpersonal
durchgefuhrt werden!

e Arbeiten an unter Spannung stehenden Teilen und Einrichtungen sind nicht zulassig!
Ausnahmen regeln die Vorschriften EN 50110.

e Umbauten bzw. Verdnderungen der Maschine dirfen nur unter Beachtung aller ein-
schlagigen Sicherheitsvorschriften vorgenommen werden!




Sicherheit

e Bei Reparaturen sind nur die von uns zur Verwendung freigegebenen Ersatzteile zu ver-
wenden! Wir machen ausdrticklich darauf aufmerksam, dass Ersatz- und Zubehorteile,
die nicht von uns geliefert werden, auch nicht von uns geprift und freigegeben sind.
Der Einbau und / oder die Verwendung solcher Produkte kann daher unter Umstanden
konstruktiv vorgegebene Eigenschaften der Maschine negativ verandern. Flr Schaden,
die durch die Verwendung von Nicht-Originalteilen entstehen, ibernehmen wir keine
Haftung.

1.03 Sicherheitssymbole
Gefahrenstelle!
Besonders zu beachtende Punkte.
é Verletzungsgefahr fur Bedien- oder Fachpersonal!

Achtung
Nicht ohne Fingerabweiser und Schutzeinrichtungen
arbeiten!

Vor Einfadeln, Nadelwechsel, Reinigen usw.,
Hauptschalter ausschalten!

1.04 Besonders zu beachtende Punkte des Betreibers

e Diese Betriebsanleitung ist ein Bestandteil der Maschine und muss fur das Bedien-
personal jederzeit zur Verfigung stehen.
Die Betriebsanleitung muss vor der ersten Inbetriebnahme gelesen werden.

e Das Bedien- und Fachpersonal ist Uber Schutzeinrichtungen der Maschine sowie
Uber sichere Arbeitsmethoden zu unterweisen.

e Der Betreiber ist verpflichtet, die Maschine nur in einwandfreiem Zustand zu betreiben.

e Der Betreiber hat darauf zu achten, dass keine Sicherheitseinrichtungen entfernt bzw.
aulRer Kraft gesetzt werden.

e Der Betreiber hat darauf zu achten, dass nur autorisierte Personen an der Maschine
arbeiten.

Weitere Auskinfte kénnen bei der zustandigen Verkaufsstelle erfragt werden.




Sicherheit

1.05

1.05.01

1.05.02

Bedien- und Fachpersonal

Bedienpersonal

Bedienpersonal sind Personen, die fur das Rusten, Betreiben und Reinigen der Maschine so-
wie zur Stérungsbeseitigung im Nahbereich zustandig sind.

Das Bedienpersonal ist verpflichtet, folgende Punkte zu beachten und hat:

e beiallen Arbeiten die in der Betriebsanleitung angegebenen Sicherheitshinweise zu
beachten!

e jede Arbeitsweise, welche die Sicherheit an der Maschine beeintrachtigt, zu unterlassen!

e eng anliegende Kleidung zu tragen, sowie das Tragen von Schmuck, wie Ketten und
Ringe zu unterlassen!

e mit dafur zu sorgen, dass sich nur autorisierte Personen im Gefahrenbereich der
Maschine aufhalten!

e eingetretene Verdnderungen an der Maschine, welche die Sicherheit beeintrachtigen,
sofort dem Betreiber zu melden!

Fachpersonal

Fachpersonal sind Personen mit fachlicher Ausbildung in Elektro / Elektronik, Pneumatik und
Mechanik. Sie sind zusténdig fur das Schmieren, Warten, Reparieren und Justieren der Ma-
schine.

Das Fachpersonal ist verpflichtet, folgende Punkte zu beachten und hat:

e beiallen Arbeiten die in der Betriebsanleitung angegebenen Sicherheitshinweise zu
beachten!

e vor Beginn von Justier- und Reparaturarbeiten den Hauptschalter auszuschalten und
gegen Wiedereinschalten zu sichern!

e Arbeiten an unter Spannung stehenden Teilen und Einrichtungen zu unterlassen!
Ausnahmen regeln die Vorschriften EN 50110.

e flr Wartungs- und Reparaturarbeiten an pneumatischen Einrichtungen die Maschine
vom pneumatischen Versorgungsnetz zu trennen!
Ausnahmen sind nur bei Funktionsprifungen zuléssig.

e nach Reparatur- und Wartungsarbeiten die Schutzabdeckungen wieder anzubringen!
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1.06

Gefahrenhinweise

> [ [>[>

Vor und hinter der Maschine ist wahrend des Betriebes ein Arbeitsbereich von
1 m freizuhalten, so dass ein ungehinderter Zugang jederzeit mdglich ist.

Waéhrend des Néhens nicht in den Nadelbereich greifen!
Verletzungsgefahr durch die Nadel!

Waéhrend der Einstellarbeiten keine Gegenstande auf dem Tisch oder dem
Stichplattenbereich liegen lassen! Gegenstande kdnnen geklemmt oder wegge-
schleudert werden. Verletzungsgefahr!

Bei mechanisch betatigten Kupplungsmotoren ohne Betatigungssperre ist der
Stillstand des Motors abzuwarten! Verletzungsgefahr!

Fig.1-01

> [> [>

Maschine nicht ochne Fadenhebelschutz 1 betreiben!
Verletzungsgefahr durch die Bewegung des Fadenhebels!

Maschine nicht ohne Fingerabweiser 2 betreiben!
Verletzungsgefahr durch die Nadel!

Die Maschine nicht ohne Riemenschutz 3 und 4 betreiben!
Verletzungsgefahr durch den Antriebsriemen!




Bestimmungsgemaél3e Verwendung

Bestimmungsgemalie Verwendung

Die PFAFF 1122 ist eine Zweinadel-Doppelsteppstich-Nahmaschine mit Nadeltransport und
Vertikalgreifer.

Die PFAFF 1122-G ist eine Zweinadel-Doppelsteppstich-Nahmaschine mit Nadeltransport
und grofRem Vertikalgreifer.

Die PFAFF 1122-720/.. ist eine Zweinadel-Doppelsteppstich-Ndhmaschine mit Nadel-
transport, Vertikalgreifer und ausschaltbaren Nadeln.

Die PFAFF 1122-G-720/.. ist eine Zweinadel-Doppelsteppstich-Nahmaschine mit Nadel-
transport, gro3em Vertikalgreifer und ausschaltbaren Nadeln.

Alle Maschinen dienen zur Herstellung von Doppelsteppstichndhten in der Textil- und Leder-
industrie.

Jede vom Hersteller nicht genehmigte Verwendung gilt als nicht bestimmungs-
geman! Fir Schaden aus nichtbestimmungsgemafer Verwendung haftet der

A Hersteller nicht! Zur bestimmungsgemalen Verwendung gehort auch die Ein-
haltung der vom Hersteller vorgeschriebenen Bedienungs-, Justier-, Wartungs-
und Reparaturmal3nahmen!
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3.01

Technische Daten

Allgemeine Technische Daten *

SH Y. ettt 301 (Doppelsteppstich)
NAAEISYSTEIM: ...ttt et e et e e e e e e e e e e e e e e e e e e e naa DPx5
=10 [T Lo [ o] = OO PPRPN 30/3

(Synthetik oder vergleichbare Starken anderer Garnarten)

Nadeldicke in 1/100 mm:

AUSTUNTUNG Al ettt e et e e e e e e e e e e e e e e e e e aaaes 60 - 70 Nm
AUSTURIUNG B .ot 80 - 100 Nm
AUSTUNIUNG C: e e e e e e e e e e e e e e e e aaas 110- 140 Nm
Durchgang unter dem NEQTUM: ... e 7-13mm
DUIChgangSOIreIte: ......eeiiie e 245 mm
DUIrchgangShORNE: .........uuiiiiiiiee e 98 mm

Stichlange max.:

1122 AUSTUNRIUNG A UNG B oottt 4 mm
1122 und 1122-720/02 Ausflhrung A, B und C: ... 5 mm
1122-G und 1122-G-720/02 Ausfihrung B und C: ........ccuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeee e 7 mm

Stichzahl max.:

12122 AUuSTURIUNG A UNA B ..o 3500 min?
1122 AusUhrung C und 1122-G: .....ovviiiieiiiiiiieee ettt 3000 min't
1122-720/02 UNd 1122-G-720/02: ....cceiviieiiiiee ittt 3000 min*
1Y/ (0] (o] o F=1 (=1 o LU OT TP siehe Typenschild des Motors

Gerduschangabe 1122 und 1122-720/02:

Emissionsschalldruckpegel am Arbeitsplatz

bei einer Drehzahl von 2400 MiN™: ..., L, <800 dB(A)"
(Gerduschmessung nach DIN 45 635-48-B-1, ISO 11204, ISO 3744, I1SO 4871)

Gerauschangabe 1122-G und 1122-G-720/02:
Schall-Leitungspegel bei einer Drehzahl von 2400 mint: ...........ccccccvvvnnns L,<935 dB(A)"
(Gerauschmessung nach DIN 45 635-48-B-1, ISO 11204, ISO 3744, 1SO 4871)

Abmessungen des Oberteils

= g 0 = PP PPPSRPPPPPPRPPPIN ca. 490 mm
2 =1 (- S EEERRPRRR ca. 210 mm
HONE. e ca. 330 mm
Nettogewicht des ODErteIlS: .........oeiiiiiiiiiii e ca. 44,5 kg
Bruttogewicht des Oberteils (mit Verpackung): ........cccccoeviiiiiiiriinniiiiiiee e, ca. 53,0 kg

Abmessung der Verpackung (nur Oberteil)
L X B X H e ca. 635 x 295 x 608 mm

* Technische Anderungen vorbehalten
" K, ,=25dB
PA




Technische Daten

3.02 Ausfuhrungen und Unterklassen

Ausfuhrungen

AUSTURIUNG A oo zur Verarbeitung feiner Materialien
AUSTUNIUNG B ..ot zur Verarbeitung mittlerer Materialien
AUSTURrUNG C: .o zur Verarbeitung mittelschwerer Materialien

Zusatzeinrichtungen:

Unterklasse -900/93: ........uiiiiiiiiiiiieeeee e Fadenschneid-Einrichtung
Unterklasse -909/93: ......oii i Fadenabstreif-Einrichtung
UNterklasse -911/93: ......uiiiiiiiieeieeee e Verriegelungseinrichtung




Entsorgung der Maschine

4 Entsorgung der Maschine
e Die ordnungsgemaRe Entsorgung der Maschine obliegt dem Kunden.

e Die bei der Maschine verwendeten Materialien sind Stahl, Aluminium, Messing und diver-
se Kunststoffe. Die Elektroausriistung besteht aus Kunststoffen und Kupfer.

e Die Maschine ist den ortlich gultigen Umweltschutzbestimmungen entsprechend zu
entsorgen, dabei eventuell ein Spezialunternehmen beauftragen.

Es ist darauf zu achten, dass mit Schmiermitteln behaftete Teile entsprechend
den ortlich gultigen Umweltschutzbestimmungen gesondert entsorgt werden!




Transport, Verpackung und Lagerung

5.01

5.02

5.03

5.04

Transport, Verpackung und Lagerung

Transport zum Kundenbetrieb

Die Maschinen werden komplett verpackt geliefert.

Transport innerhalb des Kundenbetriebes

Far Transporte innerhalb des Kundenbetriebes oder zu den einzelnen Einsatzorten besteht
keine Haftung des Herstellers. Es ist darauf zu achten, dass die Maschinen nur aufrecht
transportiert werden.

Entsorgung der Verpackung

Die Verpackung dieser Maschinen besteht aus Papier, Pappe und VCE-Vlies.
Die ordnungsgemafe Entsorgung der Verpackung obliegt dem Kunden.

Lagerung

Bei Nichtgebrauch kann die Maschine bis zu 6 Monate gelagert werden. Sie sollte dann vor
Schmutz und Feuchtigkeit geschiitzt werden.

Fur eine langere Lagerung der Maschine sind die Einzelteile insbesondere deren Gleitflachen
vor Korrosion, z.B. durch einen Olfilm, zu schiitzen.




Arbeitssymbole

6 Arbeitssymbole

In dieser Betriebsanleitung werden auszufiihrende Téatigkeiten oder wichtige Informationen
durch Symbole hervorgehoben. Die angewendeten Symbole haben folgende Bedeutung:

O
ﬂ Hinweis, Information
= Reinigen, Pflege

Schmieren

Wartung, Reparatur, Justierung, Instandhaltung
( nur von Fachpersonal auszufiihrende Tatigkeit )

% R




Bedienungselemente

7 Bedienungselemente
7.01 Hauptschalter
e Maschine durch Drehen des Haupt-
schalters 1 ein- bzw. ausschalten.
Der abgebildete Hauptschalter
{ % % S befindet sich an Maschinen mit
J I ﬂ Quick-Motoren. Bei Verwen-
dung anderer Motoren kdnnen
andere Schalter angebracht
/ sein.
\
\ 1
“Fig.7-01 :
7.02 Pedal
0 = Ruhestellung
+1 = Nahen
-1 = Nahful? anheben

(bei Maschinen mit -910/93)

-2 = Nahfaden abschneiden
(bei Maschinen mit -900/93)

Andere Pedalfunktionen sind
der Betriebsanleitung des Mo-
tors zu entnehmen.

[Zlo




Bedienungselemente

7.03 Hebel zum Anheben des Nahful3es

e Durch Drehen des Hebels 1 wird der
N&hful’ angehoben.

7.04 Kniehebel

e Durch Driicken des Kniehebels 1 in Pfeil-
richtung wird der N&ahfulR angehoben.

109-00¢

Fig. 7- 04




Bedienungselemente

7.05

7.06

Taste am Maschinenkopf (nur bei Maschinen mit Verriegelungseinrichtung-911/93)

[ —— @

/

f@\@

/

Stichumschalttaste

109-068

Fig. 7 - 06

e Durch Betétigen der Taste 1 wahrend
des Néhvorganges, schaltet die Maschi-
ne auf Ruckwartsndhen um.

e Durch Betétigen der Taste 1 wahrend
des Néhvorganges, schaltet die Maschi-
ne auf Ruckwartsndhen um.
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7.07

7.08

Stichlangeneinstelirad

——
).

109-008

Fig. 7 - 07

e Durch Drehen des Einstellrades 1 wird
die gewiinschte Stichlange eingestellt.

Nadelschaltung (nur bei Maschinen mit ausschaltbaren Nadeln -720/02)

=

=

N

| A

e Durch Verstellen von Hebel 1 wird die
gewinschte Nadelstange ausgeschaltet.

Stellung "R"
Stellung "L"

rechte Nadel aus
linke Nadel aus

e Durch Driicken von Taste 2 wird die
Sperre der Nadelstange wieder aufgeho-

ben.

N\
N\

Wir empfehlen vor Betétigung
von Hebel 1 bzw. Taste 2 die
Maschine anzuhalten und den
Fadenhebel in die obere Stel-
lung zu bringen.

Beim N&hen mit einer ausge-
schalteten Nadelstange sollte
die maximale Stichzahl nicht
Uber 1000 min* liegen!




Bedienungselemente

7.09 Schalter fur die Fadenabstreif-Einrichtung
(nur bei Maschinen mit Fadenabstreif-Einrichtung -909/93)

Fig. 7-08

e Durch Driicken von Schalter 1 wird die
Funktion der Fadenabstreif-Einrichtung
ein- bzw. ausgeschaltet.

Stellung "0"
Stellung "I

ausgeschaltet
eingeschaltet




Bedienungselemente

7.10

7.10.01

7.10.02

Bedienfeld (nur bei Maschinen mit Quick-Motor)

2 4

Das Bedienfeld setzt sich aus dem Display 1 und den nachfolgend beschriebenen Funktions-
tasten zusammen. Das Display 1 besteht aus einer einzeiligen alphanumerischen 7 Segment
LCD-Anzeige mit 8 Stellen. Die Uiber und neben der LCD-Anzeige angeordnetetn Texte 2 zei-
gen den jeweiligen Status der Funktionstasten und die Betriebszustande der Maschine an.
Das Bedienfeld schaltet wahrend des Power-On selbststandig alle LCD-Segmente und die
Hupe kurzzeitig an. Danach erscheint der Schriftzug PFAFF in der Anzeige, bis von der Uber-
geordneten Steuerung Befehle zum Bedienfeld gesendet werden.

Die Funktionstasten sind um das Display 1 angeordnet und bestehen aus einer Folientastatur
ohne Tastenpragung und ohne taktile Riickmeldung. Den Tasten sind feste Funktionen zuge-
ordnet, siehe Kapitel 7.10.02 Funktionstasten.

Anzeigen im Display

e Eingeschaltete Funktionen werden mit einer Dreieck-Markierung 3 unterhalb bzw. neben
der jeweiligen Funktionstaste angezeigt.

e Im Nahbetrieb werden alle relevanten Nédhdaten angezeigt und kénnen je nach Zustand
der Maschine direkt verandert werden, siehe auch Kapitel 10 Nahen.

e Bei der Parametereingabe wird die gewahlte Parameternummer mit dem dazugehdrigen
Parameterwert angezeigt, siehe Kapitel 12.08.02 Beispiel einer Parametereingabe in
der Justieranleitung.

Funktionstasten

Die nachfolgend beschriebenen Funktionstasten dienen im Wesentlichen zum Ein- und Aus-
schalten von Maschinenfunktionen. Jeder Tastendruck muf3 mit mindestens einem einfa-
chen Pieps bestatigt werden. Das Betétigen von ungultigen Tasten , abhangig vom jeweili-
gen Betriebszustand der Maschine, sowie das Erreichen von Wertegrenzen, wird mit einem
Doppelpieps signalisiert.

Muss fur die eingeschaltete Funktion ein entsprechender Wert festgelegt werden, erfolgt
dies Uber die entsprechende +/- Taste. Durch Gedriickthalten der entsprechenden +/- Taste
wird der dazugehorige Zahlenwert 4 zunéchst langsam verandert. Wird die entsprechende
+/- Taste langer gedriickt gehalten veréandern sich die Werte schneller.




Bedienungselemente
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Anfangsriegel

e Durch Driicken dieser Taste wird die Nahtverriegelung am Nahtanfang (Anfangsriegel)
ein- bzw. ausgeschaltet. Die Anzahl der Vorwaértsstiche (A) bzw. der Rickwartsstiche (B)
des Anfangsriegels wird jeweils durch Driicken der darunterliegende +/- Taste verandert.
Die Umstellung von Doppelriegel auf Einfachriegel wird durch Nullsetzen der entspre-
chenden Teilnahtstichzahl realisiert.

Endriegel

e Durch Driicken dieser Taste wird die Nahtverriegelung am Nahtende (Endriegel) ein- bzw.
ausgeschaltet. Die Anzahl der Ruckwaértsstiche (C) bzw. der Vorwaértsstiche (D) wird
jeweils durch Dricken der darunterliegende +/- Taste verandert. Die Umstellung von
Doppelriegel auf Einfachriegel wird durch Nullsetzen der entsprechenden Teilnaht-
stichzahl realisiert.

Nadelposition

e Durch Driicken dieser Taste wird die Funktion "Nadelposition oben nach N&hstopp" ein-
bzw. ausgeschaltet. Bei eingeschalteter Funktion positioniert die Nadel nach einem
Né&hstopp im 0.T.

FuR3position nach Stopp

e Durch Driicken dieser Taste wird die Funktion "Fu3position oben nach Néhstopp" ein-
bzw. ausgeschaltet. Bei eingeschalteter Funktion wird der N&ahful3 nach einem N&hstopp
angehoben.

FuR3position nach Schneiden

e Durch Driicken dieser Taste wird die Funktion "Ful3position oben nach Fadenschneiden”
ein- bzw. ausgeschaltet. Bei eingeschalteter Funktion wird der Nahful3 nach dem Faden-
schneiden angehoben.

Fadenschneider
e Durch Driicken dieser Taste wird die Funktion Fadenschneiden ein- bzw. ausgeschaltet.

Stopfprogramm
e Durch Driicken dieser Taste wird die Funktion Stopfprogramm ein- bzw. ausgeschaltet.
Die Funktion gezahlte Naht wird automatisch ausgeschaltet.

Gezéahlte Naht
e Durch Dricken dieser Taste wird die Funktion gezéahlte Naht ein- bzw. ausgeschaltet. Die
Funktion Stopfprogramm wird automatisch ausgeschaltet.

TE/Speed

e Durch einmaliges Driuicken dieser Taste wird die Drehzahlbegrenzung fir den Nahbetrieb
aktiviert.

e Durch zweimaliges Driicken dieser Taste (innerhalb von 5 Sekunden) wird von der
Betriebsarten Nahen in die Betriebsart Eingabe gewechselt.




Aufstellung und erste Inbetriebnahme

8.01

8.01.01

Aufstellung und erste Inbetriebnahme

Die Maschine darf nur von qualifiziertem Personal aufgestellt und in Betrieb ge-
nommen werden! Hierbei sind alle einschlégigen Sicherheitsvorschriften unbe-

A dingt zu beachten!

Wourde die Maschine ohne Tisch ausgeliefert, missen das vorgesehene Gestell
und die Tischplatte das Gewicht der Maschine und des Motors sicher tragen.
Eine ausreichende Standfestigkeit des Untersatzes - auch wahrend des N&h-
betriebes - muss gewaébhrleistet sein.

Aufstellung

Am Aufstellungsort miissen geeignete, elektrische Versorgungsanschliisse vorhanden sein,
siehe Kapitel 3 Technische Daten.

Ferner muss am Aufstellungsort ein ebener und fester Untergrund sowie eine ausreichende
Ausleuchtung gegeben sein.

O Aus verpackungstechnischen Griinden ist die Tischplatte abgesenkt.
ﬂ Das Einstellen der Tischhdhe wird nachstehend beschrieben.

Tischhohe einstellen

N
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Fig. 8- 01

e Schrauben 1 und 2 I6sen und gewtinschte Tischhdhe einstellen.
e Schrauben 1 festdrehen.
e Die gewilnschte Pedalstellung einstellen und Schrauben 2 festdrehen.




Aufstellung und erste Inbetriebnahme

8.01.02 Olwanne montieren

Fig. 8- 02

Gummi-Unterlage 1 einlegen.

Lagerschalen 2 einsetzen und mit Nageln befestigen.
Olwanne 3 in den Tischplattenausschnitt einsetzen.
Gummipuffer 4 einsetzen und mit Nageln befestigen.

8.01.03 Oberteil montieren

e Beide Scharniere 1 in die entsprechenden
Bohrungen in der Grundplatte des Ober-
teils einsetzen und festschrauben

e Oberteil mit den Scharnieren 1 in die hin-
teren Gummipuffer einhdngen.

o
4
%
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Fig. 8- 03




Aufstellung und erste Inbetriebnahme

8.01.04 Motor montieren (nur bei Maschinen mit Quick-Motor)

ooooooo

Fig. 8- 04

e Motortrager 1, Motor 2, Riemenschutztrager 3 und Riemenscheibe 4 gemaf Fig. 8-04
montieren.

8.01.05 Keilriemen spannen

e Keilriemen auflegen.
e Mutter 1 16sen und Keilriemen durch Ver-

L] yA— w
[V drehen von Motortréger 2 spannen.

- e Mutter 1 festdrehen.

109-020

Fig. 8- 05




Aufstellung und erste Inbetriebnahme

8.01.06 Unteren Keilriemenschutz montieren

Fig. 8- 06

e Schrauben 2 16sen und Riemenschutztrager 1 so ausrichten, dass Motorscheibe und
Keilriemen frei laufen.

e Schrauben 2 festdrehen.

e Riemenschutz 3 mit Schraube 4 befestigen.

i In der Fig. 8-06 ist ein Quick-Motor abgebildet. Wird ein anderer Motor verwen-

det, ist nach der Betriebsanleitung des Motors zu verfahren.




Aufstellung und erste Inbetriebnahme

8.01.07

8.01.08

Oberen Keilriemenschutz montieren

Fig. 8- 07

Schrauben 1 und 2 herausdrehen und Abdeckung 3 des Handrades abnehmen.
Riemenschutz 4 mit Schrauben 5 befestigen.

Riemenschutz 6 mit Schrauben 7 befestigen.

Abdeckung 3 mit den Schrauben 1 und 2 wieder anschrauben..

Garnrollenstander montieren

e Garnrollenstander gemal Fig. 8-08 mon-
tieren.

e Anschliel3end den Sténder in die
Bohrung der Tischplatte einsetzen und
mit den beiliegenden Muttern befestigen.




Aufstellung und erste Inbetriebnahme

8.01.09 Steckverbindungen und Erdungskabel anschliel3en

Fig. 8-09

Die von der Maschine kommende Steckverbindung mit dem Adapterkabel X5 verbinden.
Alle Stecker gemal Ihrer Bezeichnung am Steuerkasten 1 einstecken.

Erdungskabel vom Oberteil und vom Hauptschalter an Erdungspunkt A festschrauben.
Erdungspunkt A und Erdungspunkt B mittels Erdungskabel 2 verbinden.

Erdungskabel 3 vom Motor an Erdungspunkt B festschrauben.




Aufstellung und erste Inbetriebnahme

8.02

8.02.01

Erste Inbetriebnahme

Vor der ersten Inbetriebnahme Maschine griindlich saubern, Ol in die Olwanne
fullen und Olmenge einstellen, siehe Kapitel 10 Wartung und Pflege!

>

e Die Maschine, insbesondere die elektrischen Leitungen auf eventuelle Beschadigungen

Von Fachkréaften prufen lassen, ob der Motor der Maschine mit der vorhande-
nen Netzspannung betrieben werden darf und ob er richtig angeschlossen ist.
Bei Abweichungen die Maschine nicht in Betrieb nehmen!

Die Maschine darf nur an eine geerdete Steckdose angeschlossen werden!

Bei der ersten Inbetriebnahme oder bei Wiederinbetriebnahme nach langerer
Stilllegung, die Maschine in den ersten 10 Minuten mit max. 2000 Stichen/min.
betreiben! Gefahr von Maschinenschéden!

> DD

e Beilaufender Maschine muss sich das Handrad zur Bedienperson hin drehen, anderfalls
den Motor von Fachkraften umstellen lassen, siehe hierzu Betriebsanleitung des Motors.

Maschine einschalten und Pulley-Funktion ausfiihren

(nur bei Maschinen mit Quick-Motor)

e Maschine gemal Kapitel 7.01 Hauptschalter einschalten.
Nach dem ersten Einschalten der Maschine erscheint im Display die Meldung "Pulley"

0900

% pulley @
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PFAFF

e Pedal kurz betétigen (Nahen).
Die Maschine beginnt langsam zu laufen, ermittelt das Ubersetzungsverhaltnis zwischen
Motor und Maschine und bleibt nach ca. 2 Umdrehungen stehen.

5 Sollte die Pulley-Funktion nach dem ersten Einschalten nicht erscheinen oder
ﬂ die Maschine undefiniert positionieren, muss ein Master-Reset durchgefihrt

werden, siehe Kapitel 12.10 Kaltstart in der Justieranleitung.




Aufstellung und erste Inbetriebnahme

8.02.02 Grundstellung des Maschinenantriebs (nur bei Maschinen mit Quick-Motor)

e Maschine einschalten.

2 x e Taste TE/Speed 2 x driicken um die Betriebsart Eingabe aufzurufen.

e Durch Driucken der entsprechenden +/- Taste den Parameter 798" anwéhlen und Service-
\ ebene C auswahlen, siehe Kapitel 12.08.01 Auswahl der Nutzerebene in der Justier-
R anleitung.

e Durch Driicken der entsprechenden +/- Taste den Parameter "799" anwahlen (Auswahl
der Maschinenklasse).

L -

N 799 1 &

B e

Pty +
PFAFF ‘l‘ l l ‘l‘
w

Lt e Durch Dricken der entsprechenden +/- Taste den Wert fur den Parameter auf "1" stellen.
| | | e Durch Driucken der entsprechenden +/- Taste den Parameter "700" anwéhlen.
L -

e Durch Betéatigen des Pedals einen Stich ausfihren.

e Am Handrad in Drehrichtung drehen, bis die Nadelspitze auf Hohe der Stichplattenober-
kante steht.

e Einstellung des Nahmotors durch Driicken der Taste TE/Speed abschliel3en.




Aufstellung und erste Inbetriebnahme
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Aufstellung und erste Inbetriebnahme
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RUsten

9 Rusten

Alle Vorschriften und Hinweise dieser Betriebsanleitung sind zu beachten.
Die besondere Aufmerksamkeit gilt allen Sicherheitsvorschriften!

Alle Rustarbeiten dirfen nur durch entsprechend unterwiesenes Personal
durchgefiihrt werden. Bei allen Ristarbeiten ist die Maschine durch
Ausschalten am Hauptschalter oder durch Herausziehen des Netzsteckers vom
elektrischen Netz zu trennen!

9.01 Nadeln einsetzen

Bei Maschinen ohne Nadelabschaltung Bei Maschinen mit Nadelabschaltung -720/02

oo | —
[

[1 qu

ool s

4
J

Pl
| ©
N

Fig.9-01

Maschine ausschalten!
Verletzungsgefahr durch unbeabsichtigtes Anlaufen der Maschine!

Nur Nadeln des fir die Maschine vorgesehenen Systems verwenden,
siehe Kapitel 3 Technische Daten.

e Nadelstange in Hochstellung bringen und Schrauben 1 lésen.

e Nadeln bis zum Anschlag einsetzen
(die lange Nadelrille der linken Nadel muss nach rechts und die lange Nadelrille der
rechten Nadel nach links zeigen).

e Schrauben 1 festdrehen.

o Die Nadelauswahl ist abhé&ngig von der Ausfiihrungsart der Maschine und dem
ﬂ zu verarbeitenden Faden und Material, siehe Kapitel 3 Technische Daten.




RUsten

9.02

Unterfaden aufspulen

I

X——

109072
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e Leere Spule 1 auf Spulerspindel 2 aufsetzen.
e Faden geméaR Fig. 9-03 einfadeln und einige Male im Uhrzeigersinn um Spule 1 wickeln.
e Fadenvorspannung durch Verdrehen der Randelschraube 3 einstellen.

e Hebel 4 in Pfeilrichtung bis zur Rastung driicken.

@)
ﬂ Das Fullen der Spule erfolgt wéhrend des Nahens.




RUsten

9.03 Spulenwechsel bei der PFAFF 1122-720/02

109-023

Fig. 9 - 04 1000t Fig. 9 - 05

Maschine ausschalten!
Verletzungsgefahr durch unbeabsichtigtes Anlaufen der Maschine!

Spulenkapsel herausnehmen
e Fadenhebel in seine héchste Stellung bringen.
e Greiferraumdeckel 6ffnen, Bugel 1 hochklappen und Spulenkapsel 2 herausnehmen.

Spulenkapsel einfadeln

e Spule gemanR Fig. 9-05 einfadeln.

e Beim Fadenabzug muf} sich die Spule in Pfeilrichtung drehen.

e Unterfadenspannung an Schraube 3 so regulieren, dass ein Zusammenziehen des Stoffes
oder ein Fadenreil3en vermieden wird.

Spulenkapsel einsetzen
e Spulenkapsel 2 so einsetzen, dass sie spurbar einrastet.
e Bigel 1 umlegen und Greiferraumdeckel schliel3en.

Maschine nicht mit gedffnetem Greiferraumdeckel betreiben!
Verletzungsgefahr durch rotierenden Greifer!




RUsten

9.04 Spulenwechsel (bei Maschinen mit Drop-In-Greifer)

Fig. 9 - 06 Fig. 9-07

Maschine ausschalten!
Verletzungsgefahr durch unbeabsichtigtes Anlaufen der Maschine!

e Fadenhebel in seine hdchste Stellung bringen.

e Greiferraumdeckel 6ffnen, Bugel 1 hochklappen und leere Spule 2 herausnehmen.

e Volle Spule einlegen und Bligel 1 wieder umklappen.

e Unterfaden durch den Schlitz 3 unter die Feder 4 fuhren.

e Unterfadenspannung durch Drehen der Schraube 5 so regulieren, dass ein Zusammenzie-
hen des Stoffes oder ein FadenreiRen vermieden wird.

e Greiferraumdeckel schliel3en.

Maschine nicht mit gedffnetem Greiferraumdeckel betreiben!
Verletzungsgefahr durch rotierenden Greifer!




RUsten

9.05

Oberfaden einfadeln / Oberfadenspannung regulieren

Fig.9-08

Maschine ausschalten!
Verletzungsgefahr durch unbeabsichtigtes Anlaufen der Maschine!

e Oberfaden geméR Fig. 9-08 einfadeln.
e Oberfadenspannung durch Drehen der Réandelschraube 1 bzw. 2 regulieren.




RUsten

9.06 Stichlange einstellen

e Uber Einstellrad 1 die gewiinschte Stich-

,ﬁ\\ lange einstellen.
[ | @

P A

109-008

Fig. 9- 09

9.07 Eingabe von Anfangs- und Endriegel (nur bei Maschinen mit Quick-Motor)

e Maschine einschalten.

9990

e Ggf. die Funktion "Stopfnaht" bzw. "Gezéhlte Naht" ausschalten?

e Durch Drucken der entsprechenden +/- Tasten die Werte Stichanzahl auswéhlen:

A

B
Cc
D

Anzahl der Vorwartsstiche fir den Anfangsriegel
Anzahl der Rickwartsstiche fir den Anfangsriegel
Anzahl der Riickwaértsstiche fiir den Endriegel
Anzahl der Vorwartsstiche fir den Endriegel

@ e Durch Drucken der Tasten Anfangsriegel und/oder Endriegel die entsprechende Funkti-
on einschalten (Pfeil neben der entsprechenden Funktionstaste erscheint).




RUsten

9.08 Stichzahlung zur Spulenfadenkontrolle einstellen

(nur bei Maschinen mit Quick-Motor)

e Maschine einschalten.

-
! T ! e Parameter "798" anwéhlen und die Mechanikerebene B aufrufen, siehe Kapitel 12.08.01
‘L - J Auswahl der Nutzerebene in der Justieranleitung.
—_—r
: T : e Durch Driicken der entsprechenden +/- Taste den Parameter "760" anwéhlen.
L a |
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=T ¥ e Durch Driicken der entsprechenden +/- Taste die Anzahl der Stiche, die mit einer Spule
genéht werden sollen, einstellen.

\ Der gewdhlte Wert wird mit 200 multipliziert und ergibt somit die Anzahl der Stiche.
Lo Beispiel Anzeige 20 x 200 = 4000 Stiche.

e Eingabe durch Beenden der Parametereingabe speichern.




Wartung und Pflege

10 Wartung und Pflege

10.01 Wartungsintervalle
Reinigen der gesamten MasChiNe .........c.oocuiiiiiiiiiiiiiie e wochentlich
Reinigen des Greiferraumes ...........ccccceeevneee téaglich, bei Dauerbetrieb mehrmals téglich
O1en der MASCRINE .......cvcviiieiieieiete et waochentlich
Olen der Greiferbahn...................... bei Erstinbetriebnahme und nach langerem Stillstand
Olen der Kopfteile (Filz) .................. bei Erstinbetriebnahme und nach langerem Stillstand

laufzeit eines Einschicht-Betriebes. Bei erhdhten Maschinenlaufzeiten sind ver-

Diese Wartungsintervalle beziehen sich auf eine durchschnittliche Maschinen-
A kirzte Wartungsintervalle ratsam.

10.02 Reinigen der Maschine

Der erforderliche Reinigungszyklus fur die Maschine ist von folgenden Faktoren abhangig:

e Ein- oder Mehrschichtbetrieb
e Nahgutbedingter Staubanfall

Optimale Reinigungsanweisungen kdnnen daher nur fiir jeden Einzelfall festgelegt werden.

schalter oder durch Herausziehen des Netzsteckers vom elektrischen Netz zu

Bei allen Reinigungsarbeiten ist die Maschine durch Ausschalten am Haupt-
é trennen! Verletzungsgefahr durch unbeabsichtigtes Anlaufen der Maschine!

Um Betriebsstdrungen zu vermeiden werden im Einschicht-Betrieb folgende Reinigungs-
2\ arbeiten empfohlen:

e Greiferraum und Nadelbereich des Oberteils mehrmals taglich reinigen.

e Mindestens einmal wochentlich die gesamte Maschine reinigen.

10-1



Wartung und Pflege

10.03 Reinigen des Greiferraumes

@

Fig. 10 - 01 Fig. 10 - 02

Maschine ausschalten!
Verletzungsgefahr durch unbeabsichtigtes Anlaufen der Maschine!

Greiferraumabdeckungen 6ffnen.

Spulen bzw. Spulenkapseln herausnehmen.

Greifer und Greiferraum reinigen.

Spulen bzw. Spulenkapseln einsetzen und Greiferraumabdeckungen schlieRen

10-2



Wartung und Pflege

10.04 Olen der Maschine

2

Fig. 10 - 03

Maschine ausschalten!
Verletzungsgefahr durch unbeabsichtigtes Anlaufen der Maschine!

e Bei Bedarf Ol durch die Bohrung 1 bis zur oberen Markierung in Schauglas 2 auffiillen.
e Zusitzlich wochentlich einige Tropfen Ol an die markierten Stellen geben, siehe Pfeile in
Fig. 10-03.

Nur Ol mit einer Mittelpunktsviskositat von 10,0 mm?/s bei 40 °C und einer
Dichte von 0,847 g/cm3bei 15 °Cverwenden.

/A/ Wir empfehlen PFAFF Nahmaschinenol Best.-Nr. 280-1-120 105.

=
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(3

G/
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Wartung und Pflege

10.05

Olen der Greiferbahn

2 [

Fig. 10 - 04
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109-082

10.06

Olen der Kopfteile

2 F

N\

e Vor der ersten Inbetriebnahme und nach
langerem Stillstand zusatzlich einige
Tropfen Ol in die Greiferbahn geben,
siehe Pfeil in Fig. 10-04.

Maschine ausschalten!
Verletzungsgefahr durch
unbeabsichtigtes Anlaufen der
Maschine!

Nur Ol mit einer Mittelpunkts-
viskositat von 10,0 mm?/s bei

40 °C und einer Dichte von

0,847 g/cmbei 15 °Cverwenden.

Wir empfehlen PFAFF
Nahmaschinenol
Best.-Nr. 280-1-120 105.

Maschine ausschalten!
Verletzungsgefahr durch
unbeabsichtigtes Anlaufen der
Maschine!

Vor der ersten Inbetriebnahme und nach

langerem Stillstand zusatzlich einige
Tropfen Ol auf den Filz 1 geben.

N\

Nur Ol mit einer Mittelpunkts-
viskositat von 10,0 mm?/s bei

40 °C und einer Dichte von

0,847 g/cmbei 15 °Cverwenden.

Wir empfehlen PFAFF
Nahmaschinendl
Best.-Nr. 280-1-120 105.
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Wartung und Pflege

10.07

Ol entsorgen

Fig. 10 - 07

e Nach Bedarf Auffangbehélter 1 abschrau-
ben und das Ol entsprechend den ortlich
gultigen Umweltschutzbestimmungen
entsorgen.

Das Ol darf nicht in die Kanali-
A sation gelangen! Gefahr von
Umweltschéaden!
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Verschleif3teile

11 Verschleil3teile

Diese Liste zeigt die wichtigsten Verschleil3teile.

Eine ausfuhrliche Teileliste fur die komplette Maschine liegt im Zubehor.

Bei evtl. Verlust kann die Teileliste unter der Internet-Adresse
www.pfaff-industrial.com/de/service/download/index.php3 heruntergeladen
werden. Alternativ zum Internet-Download kann die Teileliste auch als Buch

unter der 296-12-18 581 angefordert werden.

[=lo

JSS-70804040

) N

JSS-6090440

(2x)
System DPx5
JB5-1040502
o
J211-0060

4X) %

J211-0680
é\JSS-60600156

J211—0690

X
JSS-6080344 (4x)
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J211-0310 (2x)
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Verschleif3teile

J201-2970 (1122 A, B)

J205-2970 (1122-720 A, B, C) J211-0940 (1122-900 A, B, C)
J208-0020 (1122-G-720 A, B, C) J202-2970 (1122 C) J215-0020 (1122-G-900 A, B, C)
J213-0940 (1122-720-900 A, B, C) J203-0180 (1122-G A, B, C) J221-0020 (1122-G-720-900 A, B, C)

J501BJ101

5o J201-1180 (1122)
(&Y J203-0060 (1122-G)
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