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Sicherheit

1

1

.01

.02

Sicherheit

Richtlinien

Die Maschine wurde nach den in der EG-Konformitats- bzw. Einbauerklarung angegebenen
Vorschriften gebaut.

Berlcksichtigen Sie erganzend zu dieser Betriebsanleitung auch allgemeingtltige, gesetz-
liche und sonstige Regelungen und Rechtsvorschriften - auch des Betreiberlandes - sowie
die gultigen Umweltschutzbestimmungen! Die o6rtlich glltigen Bestimmungen der Berufsge-
nossenschaft oder sonstiger Aufsichtsbehdrden sind immer zu beachten!

Allgemeine Sicherheitshinweise

@® Die Maschine darf erst nach Kenntnisnahme der zugehdrigen Betriebsanleitung und nur
durch entsprechend unterwiesene Bedienpersonen betrieben werden!

@ \Vor Inbetriebnahme sind immer die Sicherheitshinweise und die Betriebsanleitung des
Motorherstellers zu lesen!

@® Die an der Maschine angebrachten Gefahren- und Sicherheitshinweise sind zu beachten!

@® Die Maschine darf nur ihrer Bestimmung gemaf$ und nicht ohne die zugehdérigen Schutz-
einrichtungen betrieben werden; dabei sind auch alle einschlagigen Sicherheitsvorschrif-
ten zu beachten.

@® Beim Austausch von Nahwerkzeugen ( wie z.B. Nadel, Nahfuf3, Stichplatte und Spule ),
beim Einfadeln, beim Verlassen des Arbeitsplatzes sowie bei Wartungsarbeiten ist die
Maschine durch Betatigen des Hauptschalters oder durch Herausziehen des Netzsteckers
vom Netz zu trennen!

@ Die taglichen Wartungsarbeiten dirfen nur von entsprechend unterwiesenen Personen
durchgefliihrt werden!

@ Reparaturarbeiten sowie spezielle Wartungsarbeiten dirfen nur von Fachpersonal bzw.
entsprechend unterwiesenen Personen durchgefiihrt werden!

@ Arbeiten an elektrischen Ausristungen dirfen nur von daflr qualifiziertem Fachpersonal
durchgeflihrt werden!

Arbeiten an unter Spannung stehenden Teilen und Einrichtungen sind nicht zuldssig!

Ausnahmen regeln die Vorschriften EN 50110.

@® Umbauten bzw. Verdnderungen der Maschine dirfen nur unter Beachtung aller einschlagi-
gen Sicherheitsvorschriften vorgenommen werden!

@ Bei Reparaturen sind nur die von uns zur Verwendung freigegebenen Ersatzteile zu ver
wenden! Wir machen ausdrlcklich darauf aufmerksam, dass Ersatz- und Zubehérteile, die
nicht von uns geliefert werden, auch nicht von uns geprUft und freigegeben sind.

Der Einbau und / oder die Verwendung solcher Produkte kann daher unter Umstanden
konstruktiv vorgegebene Eigenschaften der Maschine negativ verandern. Fir Schaden,
die durch die Verwendung von Nicht-Originalteilen entstehen, Gbernehmen wir keine Haf-
tung.

PFAFF
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Sicherheit

1.03 Sicherheitssymbole

Gefahrenstelle!
Besonders zu beachtende Punkte.

é Verletzungsgefahr fur Bedien- oder Fachpersonal!

Achtung!

Nicht ohne Fingerabweiser und Schutzeinrichtungen
arbeiten! Vor Einfadeln, Spulenwechsel, Nadelwechsel,
Reinigen usw. Hauptschalter ausschalten!

>
Do

1.04 Besonders zu beachtende Punkte des Betreibers

@ Diese Betriebsanleitung ist ein Bestandteil der Maschine und muss flir das Bedienperso-
nal jederzeit zur Verfligung stehen. Die Betriebsanleitung muss vor der ersten Inbetrieb-
nahme gelesen werden.

@ Das Bedien- und Fachpersonal ist Uber Schutzeinrichtungen der Maschine sowie Uber si-
chere Arbeitsmethoden zu unterweisen.

Der Betreiber ist verpflichtet, die Maschine nur in einwandfreiem Zustand zu betreiben.

@ Der Betreiber hat darauf zu achten, dass keine Sicherheitseinrichtungen entfernt bzw. au-
Ber Kraft gesetzt werden.

@® Der Betreiber hat darauf zu achten, dass nur autorisierte Personen an der Maschine arbei-
ten.

Weitere Auskinfte kénnen bei der zustdndigen Verkaufsstelle erfragt werden.

6 PFAFF....



Sicherheit

1.05 Bedien- und Fachpersonal

1.05.01 Bedienpersonal

Bedienpersonal sind Personen, die fir das Risten, Betreiben und Reinigen der Maschine so-
wie zur Storungsbeseitigung im Nahbereich zustandig sind.

Das Bedienpersonal ist verpflichtet, folgende Punkte zu beachten:

@ Beiallen Arbeiten sind die in der Betriebsanleitung angegebenen Sicherheitshinweise zu
beachten!

@® Jede Arbeitsweise, welche die Sicherheit an der Maschine beeintrachtigt, ist zu unterlas-
sen!

@ Eng anliegende Kleidung ist zu tragen. Das Tragen von Schmuck, wie Ketten und Ringe ist
zu unterlassen!

@ Es ist daflr zu sorgen, dass sich nur autorisierte Personen im Gefahrenbereich der Ma-
schine aufhalten!

@ Eingetretene Veranderungen an der Maschine, welche die Sicherheit beeintrachtigen,
sind sofort dem Betreiber zu melden!

1.05.02 Fachpersonal

Fachpersonal sind Personen mit fachlicher Ausbildung in Elektro/Elektronik und Mechanik.
Sie sind zustandig fir das Schmieren, Warten, Reparieren und Justieren der Maschine.

Das Fachpersonal ist verpflichtet, folgende Punkte zu beachten:

@ Beiallen Arbeiten sind die in der Betriebsanleitung angegebenen Sicherheitshinweise zu
beachten!

@® \or Beginn von Justier- und Reparaturarbeiten ist der Hauptschalter auszuschalten und
gegen Wiedereinschalten zu sichern!

@ Arbeiten an unter Spannung stehenden Teilen und Einrichtungen sind zu unterlassen!
Ausnahmen regeln die Vorschriften EN 50110.

@® Nach Reparatur- und Wartungsarbeiten sind die Schutzabdeckungen wieder anzubringen!

PFAFF. 7
Industrial



Sicherheit

1.06

Gefahrenhinweise

Vor und hinter der Maschine ist wahrend des Betriebes ein Arbeitsbereich
von 1 m freizuhalten, so dass ein ungehinderter Zugang jederzeit maglich ist.

Wahrend des Néahbetriebes nicht in den Nadelbereich greifen!
Verletzungsgefahr durch die Nadel!

Wahrend der Einstellarbeiten keine Gegenstdnde auf dem Tisch liegen lassen!
Die Gegenstéande konnten geklemmt oder weggeschleudert werden!
Verletzungsgefahr durch umherfliegende Teile!

> [>[>
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Fig. 1-01

Maschine nicht ohne Fadenhebelschutz 1 betreiben!
Verletzungsgefahr durch die Bewegung des Fadenhebels!

Die Maschine nicht ohne Fingerschutz 2 betreiben!
Verletzungsgefahr durch die Nadel!

Maschine nicht ohne Kippsicherung 3 betreiben!
Quetschgefahr zwischen Oberteil und Tischplatte!

Maschine nicht ohne Stltze 4 betreiben! Gefahr durch kopflastiges Oberteil!
Maschine kann beim Umlegen nach hinten Uberkippen!

Maschinen mit Unterflurmotor nicht ohne Riemenschutz 5 und 6 betreiben!
Verletzungsgefahr durch den Antriebsriemen!

Maschinen mit Anbaumotor nicht ohne Anlaufsperre 7 betreiben!
Verletzungsgefahr durch unbeabsichtigtes Anlaufen der Maschine!

> > [> > [>[>
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Bestimmungsgemal3e Verwendung

2 Bestimmungsgemal3e Verwendung

Die PFAFF 937 ist ein Zickzack-Schnellnaher mit Untertransport und veranderlichem
Obertransport.

Die Maschine dient zur Herstellung von Doppelsteppstich-Zickzacknahten in der
Bekleidungs- und Wascheindustrie.

Jede vom Hersteller nicht genehmigte Verwendung gilt als nicht bestimmungs-
gemaly! Fur Schaden aus nicht bestimmungsgemal3er Verwendung haftet der

A Hersteller nicht! Zur bestimmungsgemalen Verwendung gehort auch die Ein-
haltung der vom Hersteller vorgeschriebenen Bedienungs-, Wartungs-, Justier
und Reparaturmafinahmen!

PFAFF..... 9



Technische Daten

3.01

Technische Daten 4

PFAFF 937

STy P o 304 ( Zickzack-Doppelsteppstich )
NGBS STEIM . 438
Nadeldicke in 1/100 mm:

AUSTUNTUNG B e 80 - 100
Durchgang unter dem NEQTUIR: ... 7 mm
DUrChgangShreIte: .. . oo 260 mm
DUrChgangSONE: ... ..o 130 mm
Abmessungen des Oberteils:

= oo [PPSR ca. 550 mm
Bl ca. 180 mm
HONE (GBI TISCH )i o ca. 300 mm
GrundplatteNMAlBE: ...oiiiiiie e 476 x 177 mm

Max. Stichlange

PRAFF O37-6/8T ... oo 4,5 mm
PFAFF 937-32/23 N24: ..o e (1)
Max. UDEISTIChDIEITE ... 6,0 mm
MaX. Drenzahnl/min T e 5000 ¢
Anschlussdaten:

BetriebSSPaNNUNG: . .o 230V £ 10 %, 50/60 Hz
Motordaten: ..........ovviiiiiiiiii siehe Betriebsanleitung des Motors
ArDeItSIUTIATUCK ..o 6 bar
Luftverbrauch « ... ca. 0,8 | / Arbeitszyklus
Gerauschangabe:

Emissionsschalldruckpegel am Arbeitsplatz bei n=4000 min™:......................... L, <80 dB(A) "
(Gerduschmessung nach DIN 45 635-48-A-1, ISO 11204, ISO 3744, |ISO 4871)

Nettogewicht des OBEMEIIS: ..o ca. 48 kg
Bruttogewicht des OberteilS: .........coooiiiiii e ca. 56 kg

A Technische Anderungen vorbehalten

¢ Abhangig von Material, Arbeitsgang und Stichlange

" K,=25dB

@ 2, 5 mm Schubweg des unteren und 4,5 mm Schubweg des oberen Stoffschiebers

10
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Entsorgung der Maschine

Entsorgung der Maschine

@® Die ordnungsgemale Entsorgung der Maschine obliegt dem Kunden.

@ Die bei der Maschine verwendeten Materialien sind Stahl, Aluminium, Messing und di-
verse Kunststoffe. Die Elektroausristung besteht aus Kunststoffen und Kupfer.

@® Die Maschine ist den ortlich glltigen Umweltschutzbestimmungen entsprechend zu
entsorgen, dabei eventuell ein Spezialunternehmen beauftragen.

Es ist darauf zu achten, dass mit Schmiermitteln behaftete Teile entsprechend
den ortlich gultigen Umweltschutzbestimmungen gesondert entsorgt werden!

PFAFF,
FAF F Industrial
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Transport, Verpackung und Lagerung

5

5.01

5.02

5.03

5.04

Transport, Verpackung und Lagerung

Transport zum Kundenbetrieb

Alle Maschinen werden komplett verpackt geliefert.

Transport innerhalb des Kundenbetriebes

Fur Transporte innerhalb des Kundenbetriebes oder zu den einzelnen Einsatzorten besteht
keine Haftung des Herstellers. Es ist darauf zu achten, dass die Maschinen nur aufrecht
transportiert werden.

Entsorgung der Verpackung

Die Verpackung dieser Maschinen besteht aus Papier, Pappe und VCE-Vlies. Die ordnungsge-
maéalke Entsorgung der Verpackung obliegt dem Kunden.

Lagerung

Bei Nichtgebrauch kann die Maschine bis zu 6 Monate gelagert werden. Sie sollte dann vor
Schmutz und Feuchtigkeit geschltzt werden. Fir eine langere Lagerung der Maschine sind
die Einzelteile insbesondere deren Gleitflaichen vor Korrosion, z.B. durch einen Olfilm, zu
schitzen.

12
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Arbeitssymbole

6 Arbeitssymbole

In dieser Betriebsanleitung werden auszuflhrende Tatigkeiten oder wichtige Informationen
durch Symbole hervorgehoben. Die angewendeten Symbole haben folgende Bedeutung:

Hinweis, Information

Reinigen, Pflege

il
&
/& Schmieren
&

Wartung, Reparatur, Justierung, Instandhaltung
(nur von Fachpersonal auszufihrende Tatigkeit)

PFAFF.... 13



Bedienungselemente

7 Bedienungselemente
7.01 Hauptschalter
5 Vor dem Einschalten Maschine
ﬂ in Fadenhebelhochstellung brin-
gen.
o @® Durch Drehen des Hauptschalters 1 wird
1 | die Maschine ein- bzw. ausgeschaltet.
\\
@)
(=@}
Fig. 7 - 01
7.02 Tasten am Maschinenkopf (nur bei Maschinen mit Anbaumotor)

@ Solange die Taste 1 wahrend des Néahvor
ganges gedrlckt wird, nadht die Maschine
rdckwarts.

@® DieTasten 2 und 3 kdnnen Uber ent-
sprechende Parametereinstellungen be-
legt werden, (siehe separate Parameterli-
ste).

1 4 P FA F FTndusmaI



Bedienungselemente

7.03

7.04

Einstellhebel fiir Uberstich und Stichlage

4

Stichumschalttaste

Fig. 7 - 04

@® Einstellhebel 1 dient zum Einstellen der
Uberstichbreite.

@® Zum Verstellen des Einstellhebels muss
der Arretierhebel 2 gegen den Einstell-
hebel 1 gedrlckt werden.

S Die eingestellte Uberstich-
ﬂ breite kann an der Skala 3
abgelesen werden.

@ Durch Drehen des Stichlagen-Einstellhe-
bels 4 kann die erforderliche Stichlage
eingestellt werden.

L = Stichlage links
M = Stichlage mittig
R = Stichlage rechts

@® Solange die Stichumschalttaste 1 wah-
rend des Nahens gedrickt wird, naht die
Maschine rickwarts.

PFAFF....
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Bedienungselemente

7.05 Stichlangen-Einstellrad

PFAFF 937 PFAFF 937 mit -918/14

)

Fig. 7 - 05a

@® Durch Drehen des Stichlangen-Einstellrades 1 kann die Stichlange eingestellt werden.

@ Die Stichlangen-Einstellung kann an der Skala 2 abgelesen werden.

7.06 Einstellscheiben flir den Obertransport (bei Maschinen ohne -918/14)

JJ |

@® CEinstellscheibe 1 (1. Einstellung )
An Einstellscheibe 1 wird der Wert
eingestellt, mit dem die Maschine Uber-
wiegend arbeiten soll.

Griner Bereich = Mehrweite einarbeiten
Roter Bereich = Dehnen
Nullstellung = Normalnahen

(Ober und Untertrans-
porteur arbeiten mit
gleichem Vorschub)

@ Einstellscheibe 2 ( 2. Einstellung )
An Einstellscheibe 2 kann ein Wert
eingestellt werden, der von der ersten
Einstellung abweicht und Uber das zweite
Pedal abgerufen werden kann ( siehe
Kapitel 7.08 Pedal).

1 6 P FA F FTndusmaI



Bedienungselemente

7.07 Einstellhebel fir den Obertransport (nur bei Maschinen mit -918/14)

@® Hebel 1 (Standardwert)
An Hebel 1 wird der Wert eingestellt,
mit dem die Maschine Uberwiegend
arbeiten soll.

@® Hebel 2 (Mehrweite)
An Hebel 2 kann ein Wert eingestellt
werden, der von der ersten Einstellung
abweicht. Dieser Wert kann Uber den
Knietaster abgerufen werden, siehe
Kapitel 7.10 Knietaster.

Befindet sich die Maschine
O in der Standardeinstellung
ﬂ ist die Anzeigeeinheit 3 am

Maschinenkopf grin.

7.08 Hebel zum Anheben des Nahful3es

@® Durch Drehen des Hebels 1 wird der
Nahfufd angehoben.

Fig. 7 - 08

PFAFF.... 17



Bedienungselemente

7.09 Pedal

@ Bei eingeschaltetem Hauptschalter

0 Ruhestellung
+1  Nahfuld absenken
(bei Maschinen mit Presser
fulautomatik)
+2 Nahen
-1 Nahfuld anheben
(bei Maschinen mit Pressfuf3-

automatik)
-2 Faden abschneiden
+3und +2 Abrufen des zweiten Tranport-
Vorschubwertes bei Maschinen
ohne -918/14
-3und +2 Ruckwartsnahen

7.10 Knietaster (nur bei Maschinen mit -918/14))

@ Durch Drlicken des Knietasters 1 wird
zwischen den beiden Einstellungen des
Differentialtransports umgeschaltet.

7.1 Bedienfeld (nur bei Maschinen mit P40 CD)

Die Beschreibung kann der separaten Betriebsanleitung zum Antrieb entnommen werden.

1 8 P FA F FTndusmaI



Aufstellung und erste Inbetriebnahme

8.01

8.01.01

Aufstellung und erste Inbetriebnahme

Die Maschine darf nur von qualifiziertem Personal aufgestellt und in Betrieb ge-
nommen werden! Hierbei sind alle einschlagigen Sicherheitsvorschriften unbe-

dingt zu beachten!
A Wurde die Maschine ohne Tisch ausgeliefert, missen das vorgesehene Gestell

und die Tischplatte das Gewicht der Maschine und des Motors sicher tragen.
Eine ausreichende Standfestigkeit des Untersatzes - auch wahrend des Nahbe-
triebes - muss gewahrleistet sein.

Aufstellung
Am Aufstellungsort missen geeignete elektrische Versorgungsanschliisse vorhanden sein,

siehe Kapitel 3 Technische Daten. Ferner muss am Aufstellungsort ein ebener und fester
Untergrund sowie eine ausreichende Ausleuchtung gegeben sein.

o Aus verpackungstechnischen Griinden ist die Tischplatte abgesenkt.
ﬂ Das Einstellen der Tischhéhe wird nachstehend beschrieben.

Tischhohe einstellen

el

@® Schrauben 1 und 2 I6sen.

Fig. 8- 01

@ Tischplatte durch Herausziehen bzw. Hineinschieben auf die gewlinschte Arbeitshdhe
bringen und Tischplatte waagrecht ausrichten.

O Um ein Verkanten zu verhindern das Gestell auf beiden Seiten gleichmaRig ver

ﬂ stellen.

@® Um einen sicheren Stand des Gestells zu gewaéhrleisten muss das Gestell mit allen vier

FlRen sicher auf dem Boden aufstehen.
@® Schrauben 1 gut festziehen.

@® An Schrauben 2 die gewinschte Pedalstellung einstellen und festdrehen.

PFAFF......
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Aufstellung und erste Inbetriebnahme

8.01.02 Nahmaschine in das Gestell einsetzen

Fig. 8 - 02

@ Scharniere 1 ist an der Oberteilgrundplatte angeschraubt.
% @® Nahmaschine in die Tischplatte einsetzen.

@ Oberteilstiitze 2 in die Bohrung der Tischplatte einstecken.

A Maschine nicht ohne Stltze 2 betreiben! Gefahr durch kopflastiges Oberteil!
Maschine kann beim Umlegen nach hinten Uberkippen!

20 PFAF FTndustria\



Aufstellung und erste Inbetriebnahme

i/

8.01.03 Anbaumotor montieren

Fig. 8- 03

Schrauben 1 16sen und Zahnriemenrad 2 von der Motorwelle 3 abziehen.
Lagerplatte 4, wie in Fig. 8-04 gezeigt, am Motor 5 mit den Schrauben 6 anschrauben.

Zahnriemenrad 2 auf die Motorwelle 3 schieben und mittels Schrauben 1 befestigen.

Lagerplatte 4 mit Motor 5 leicht zur Seite kippen und den Zahnriemen 7 auf die Zahnrie-
menrader auflegen.

Lagerplatte 4 des Motors 5 am Maschinengehause ausrichten und mit den Schrauben 8
anschrauben.

8.01.04 Riemenschutz des Anbaumotors montieren

® Riemenschutz 1 mit Schrauben 2 und 3
anschrauben.
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Aufstellung und erste Inbetriebnahme

8.01.05

8.01.06

Maschinenabdeckung montieren

Fig. 8- 05

Kippsicherung montieren

2

W

D

/
/[ = Js
T 1 @
Fig. 8- 06

A\

Linke und rechte Riemenschutzhalfte mit
ihren Schlitzen hinter die Kopfe der
Schrauben 1 und 2 schieben.

Schraube 3 mit Distanzhtlse 4 in
Gewindebohrung 5 eindrehen.

Unter Beachtung, dass Lasche 6 hinter
Schlitz 7 und vor DistanzhUlse 4 steht,
den Riemenschutz ausrichten.

Schrauben 1 und 2 (durch die Bohrungen
8 und 9 erreichbar), sowie Schraube 3
festdrehen.

Bei Verwendung eines externen Motors
ist zusatzlich die Motorabdeckung nach
Anweisung des Motorherstellers zu
montieren.

Maschine ausschalten!

Verletzungsgefahr durch unbe-
absichtigtes Anlaufen der

Maschine!

Die im Zubehdr befindliche Kippsicherung
1 mit Schraube 2 anschrauben.

Maschine nicht ohne Kippsiche-
rung 1 betreiben!

Quetschgefahr zwischen Ober
teil und Tischplatte!

22
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Aufstellung und erste Inbetriebnahme

8.01.07 Anlaufsperre montieren

/ [ /&\//

9/

@ Bei Maschinen, die ohne Tisch ausgeliefert wurden, ist die im Zubehor befindliche
Platte 1 so unterhalb der Tischplatte zu montieren, dass die Schaltfahne 2 bei aufge-
richtetem Oberteil auf der Platte 1 aufliegt.

Fig. 8- 07

@ Schrauben 3 16sen und Schalter 4 so ausrichten, dass die Schaltfahne 2 bei umgelegtem
Oberteil frei und bei aufgerichtetem Oberteil gedriickt ist.

@® Stecker 5 und 6 am Schalter 4 einstecken.

Funktionsprifung der Einschaltsperre
@® Maschine am Hauptschalter einschalten und Oberteil nach hinten umlegen.
Im Bedienfeld muss die Fehlermeldung "Error 9 erscheinen.
@ Erscheint keine Fehlermeldung, ist die Ausrichtung des Schalters 4 zu Uberprifen.

@® Nach dem Aufrichten des Oberteils ist die Maschine wieder betriebsbereit.
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Aufstellung und erste Inbetriebnahme

8.02

Steckverbindungen und Erdungskabel anschliel3en

)© @

000000000000000000

0000000000000000000

e
\

af

Fig. 8- 08

OPOWER
OMESSAGE

@ Alle Stecker gemals Ihrer Bezeichnung am Steuerkasten 2 einstecken .

@® An der Buchse E und der Buchse M den "Motor" einstecken.

JAN

Zum Ableiten von statischen Aufladungen sind die nachfolgenden Erdungskabel anzubringen

Achtung

Falsches Einstecken der Stecker kann die Steuerung beschadigen!

Erdungskabel vom Oberteil 1 an Erdungspunkt A festschrauben.

Erdungskabel vom Hauptschalter 3 an Erdungspunkt C festschrauben.
Erdungskabel vom Gestell 4 an Erdungspunkt D festschrauben
Erdungskabel von Motorleitung M an Erdungspunkt E festschrauben

Erdungskabel von dem Steuerungspunkt B an Erdungspunkt B festschrauben.

24
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Aufstellung und erste Inbetriebnahme

8.03 Garnrollenstander montieren

@® Garnrollenstander gemal’ nebenstehen-
der Grafik montieren.

@® Anschliefiend den Stander in die Bohrung

derTischplatte einsetzen und mit den
beiliegenden Muttern befestigen.

Fig. 8-09
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Aufstellung und erste Inbetriebnahme

8.04

Erste Inbetriebnahme

T~
/®

|
e

: — / .

XY
|

Fig. 8- 10 Fig. 8- 11

@ \or der ersten Inbetriebnahme den Pfropfen 1 des Olbehélters 2 herausziehen.

@ \or der ersten Inbetriebnahme Schraube 3 (Fig. 8 -11) herausdrehen und Ol bis zur
Markierung (Schauglas auf der Vorderseite der Maschine) auffillen, siehe Kapitel 10.04
Olen des Zickzack-Antriebes.

Gefahr von Maschinenschaden!
A Der Pfropfen 1 dient nur zur Transportsicherung und darf wahrend dem
Nahbetrieb nicht verwendet werden.

® Die Maschine, insbesondere die elektrischen Leitungen auf eventuelle Beschadigungen
prufen.

@® Maschine griindlich sdubern und anschlieRend dlen bzw. Ol einfillen, siehe
Kapitel 10 Wartung und Pflege.

@ Die Maschine an das Druckluftsystem anschliefien. Das Manometer soll dabei einen
Druck von 6 bar anzeigen. Ggf. diesen Wert einstellen, siehe Kapitel 10.05 Luftdruck
kontrollieren / einstellen.

@® \/on Fachkraften prifen lassen, ob der Motor der Maschine mit der vorhandenen Netz-
spannung betrieben werden darf und ob er richtig angeschlossen ist.

Bei Abweichungen Maschine auf keinen Fall in Betrieb setzen.
Die Maschine darf nur an eine geerdete Steckdose angeschlossen werden!

Vor der ersten Inbetriebnahme von Fachkraften die Grundstellung des Maschi-
nenantriebes prifen lassen! Ggf. diese Einstellung vornehmen lassen (siehe

> >

Serviceanleitung des Antriebs Kapitel 4.4.
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Aufstellung und erste Inbetriebnahme

8.05

8.06

Maschine ein- / ausschalten

@® Maschine einschalten ( siehe Kapitel 7.01 Hauptschalter ).

Grundstellung des Maschinenantriebs

@ siche Serviceanleitung des Antriebs Kapitel 4.4

PFAFF......
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Rlisten

9.01

Rasten
Alle Vorschriften und Hinweise dieser Betriebsanleitung sind zu beachten.
Die besondere Aufmerksamkeit gilt allen Sicherheitsvorschriften!
Alle Rustarbeiten dirfen nur durch entsprechend unterwiesenes Personal
if durchgefiihrt werden. Bei allen Ristarbeiten ist die Maschine durch Betatigen

des Hauptschalters oder durch Herausziehen des Netzsteckers vom elektri-
schen Netz zu trennen!

Nadel einsetzen

Maschine ausschalten!
Verletzungsgefahr durch unbe-
absichtigtes Anlaufen der Ma-
schine!
Nur Nadeln des flr die Maschi-
ne vorgesehenen Systems ver
é wenden, siehe Kapitel 3 Tech-
nische Daten!

Nadelstange in Hochstellung bringen.

Schraube 1 16sen.

Nadel bis zum Anschlag einflhren.
Die lange Nadelrille muss nach vorn
zeigen.

@® Schraube 1 festdrehen.

28
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Rlisten

9.02

Unterfaden aufspulen / Unterfadenvorspannung regulieren

Fig. 9- 02

Leere Spule 1 mit der Restfadenkammer nach auféen auf Spulerspindel 2 aufsetzen.

Faden gemafs Fig. 9-02 einfadeln und gegen der Uhrzeigersinn einige Male auf Spule 1
wickeln.

Den Spuler einschalten, dazu Spulerspindel 2 und Hebel 3 gleichzeitig driicken.

o
ﬂ Das Fullen der Spule erfolgt wahrend des Néahens.

lenkapsel in den Greifer eingesetzt werden!

f Wird die Maschine nur zum Spulen betrieben (ohne zu Nahen), muss eine Spu-

Ansonsten kann Fadeneinschlag den Greifer beschadigen!

Die Spannung des Fadens auf Spule 1 kann an Réndelschraube 4 eingestellt werden.

Der Spuler stoppt automatisch, wenn die Spule 1 ausreichend gefUllt ist.

Die gefulllte Spule 1 entnehmen und Faden an Messer 5 trennen.

Die Fullmenge der Spule 1 kann mit dem Stift 8 (Schraube 9 I6sen und wieder festziehen)
reguliert werden.

Wenn der Faden ungleichmaRig aufgespult wird:
Mutter 6 l6sen.
Fadenflhrung 7 entsprechend verdrehen.

Mutter 6 festdrehen.

PFAFF......
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Rlisten

9.03 Spulenkapsel herausnehmen / einsetzen

Maschine ausschalten!

Verletzungsgefahr durch
unbeabsichtigtes Anlaufen
der Maschine!

Spulenkapsel herausnehmen:
® Maschine nach hinten umlegen.

@ Bigel 1 anheben und Spulenkapsel 2 he-
rausnehmen.

Spulenkapsel einsetzen:
@® Spulenkapsel 2 bis zum splrbaren Einra-
sten in den Spulenkapseltrager driicken.

Maschine mit beiden Handen
é aufrichten!
Quetschgefahr zwischen Ma-

schine und Tischplatte

9.04 Spulenkapsel einfadeln / Unterfadenspannung regulieren

9.04.01 PFAFF 937 ohne Fadenschneid-Einrichtung

Fig. 9-04

@® Spule 1 gemal Fig. 9-04 in die Spulen-
kapsel 2 einlegen.

@ Faden durch den Schlitz unter Feder 3
fahren.

@® Fadenspannung durch Verdrehen der
Schraube 4 regulieren.

5 Beim Fadenabzug muss sich
ﬂ die Spule 1 in Pfeilrichtung
drehen.

30

PFAFF.....



Rlisten

9.04.02 PFAFF 937 mit Fadenabschneid-Einrichtung

@® Spule 1 in Spulenkapsel 2 einlegen.

@ Faden durch den Schlitz unter Feder 3
und durch die Bohrung in der Spulenkap-

1 / sel 2 flhren.
@® Fadenspannung durch Verdrehen der
\§ Schraube 4 regulieren.
- ﬁ\ Beim Fadenabzug muss sich

o
ﬂ die Spule 1 in Pfeilrichtung
drehen.

Fig. 9- 05
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Rlisten

9.05 Oberfaden einfadeln / Oberfadenspannung regulieren

<>

Fig. 9 - 06

Maschine ausschalten!
Verletzungsgefahr durch unbeabsichtigtes Anlaufen der Maschine!

@® Oberfaden gemal’ Fig. 9-06 einfadeln.Dabei ist darauf zu achten, dald die Nadel von vorne
eingefadelt wird.

@® Oberfadenspannung durch Verdrehen der Randelschraube 1 regulieren.
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Rlisten

9.06 Uberstich und Stichlage einstellen

@ Uberstichbreite durch Verdrehen des
Uberstich-Einstellhebels 1 einstellen.

@® Zum Verstellen Arretierhebel 2 gegen
den Uberstich-Einstellhebel 1 driicken.

@ Die Einstellung kann an Skala 3 abge-
lesen werden.

@ Stichlage durch Drehen des Stichlagen-
Einstellhebels 4 einstellen.

1 L = Stichlage links
M = Stichlage mittig
R = Stichlage rechts
9.07 Stichlangen einstellen
PFAFF 937 PFAFF 937 mit -918/14

1

Fig. 9-08 :

@ Stichlange durch Verdrehen des Stichlangen-Einstellrades 1 einstellen.

® Die Einstellung kann an Skala 2 abgelesen werden.
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Rlisten

9.08

9.08.01

9.08.02

Obertransport einstellen (bei Maschinen ohne -918/14)

Fig. 9- 10 Fig. 9- 11 T D

Nahen ohne Mehrweite

@ Einstellscheibe 1 bis zum Anschlag in Richtung " + " drehen.
@® Einstellscheibe 2 drehen, bis die Zahl " 0 " gegentber der Markierung 3 steht.
@® Einstellscheibe 1 zurlckdrehen, bis die Zahl " 0 " gegenUber der Markierung 3 steht.

O Beim Nahen ohne Mehrweite ist der Vorschub von Ober und Untertransport
ﬂ gleich groR.

Standig Mehrweite einarbeiten

@ Einstellscheibe 1 bis zum Anschlag in Richtung " + " drehen.

@® Einstellscheibe 2 drehen, bis die gewlinschte Mehrweite (grine Zahlen) der Markierung 3
gegenuber steht.

@® Einstellscheibe 1 zurlckdrehen, bis die gleiche griine Zahl der Markierung 3 gegentber
steht.

Die Summe der eingestellten Mehrweite und der Stichlange soll 4,5 nicht Uber
schreiten, da ein Mehrbetrag zwangslaufig die Stichlange verringert.

34
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Rlisten

Fig. 9- 12 Fig. 9- 13 o

9.08.03 Zeitweise Mehrweite einarbeiten

@ Einstellscheibe 1 bis zum Anschlag in Richtung " + " drehen.
@® Einstellscheibe 2 drehen, bis die Zahl " 0 " gegentber der Markierung 3 steht.

@® Einstellscheibe 1 zurlckdrehen, bis die gewlinschte Mehrweite (grine Zahlen) der
Markierung 3 gegenuber steht.

Die Summe der eingestellten Mehrweite und der Stichlange soll 4,5 nicht Gber
schreiten, da ein Mehrbetrag zwangslaufig die Stichlange verringert.

In Ruhestellung des linken Pedals arbeitet die Maschine mit gleichem Unter-

@) Obertransportvorschub. Durch Betatigung des linken Pedals wird die an der Ein-
ﬂ stellscheibe 1 eingestellte Mehrweite in die obere Materiallage eingearbeitet,
siehe Kapitel 7.03 Pedal

9.08.04 Obere Stofflage standig dehnen

@ Einstellscheibe 1 bis zum Anschlag in Richtung " + " drehen.

@® Einstellscheibe 2 drehen, bis der gewlnschte Dehnwert (rote Zahlen) der Markierung 3
gegentber steht.

@® Einstellscheibe 1 zurlckdrehen, bis die gleiche rote Zahl der Markierung 3 gegenuber
steht.
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Rlisten

9.09 Obertransport einstellen (bei Maschinen mit -918/14)

;gtﬁ_li

JES

—]
é\\\\\\\i\\\\\\\\i\\\i\\\\i\\\N@ (

i

i

Standardwert:
@® An Hebel 1 den Wert einstellen, mit dem die Maschine Uberwiegend arbeiten soll.

Mehrweite:
@® An Hebel 2 den gewlinschten abweichenden Wert (z.B. fir die Mehrweite) einstellen.

Die Umschaltung zwischen Standardwert und Mehrweite erfolgt durch Dricken
des Knietasters 4.

[—lo

Anzeige der Einstellung an Anzeigeeinheit 3:
Anzeige weild = Mehrweite
Anzeige griin = Standardwert
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Wartung und Pflege

10
10.01

10.02

Wartung und Pflege

Wartungsintervalle

REINIGEN ..o taglich, bei Dauerbetrieb mehrmals
Olstand kontrollieren (GreiferdIDENAIET) ..........oovevov oo, jahrlich
Olstand kontrollieren (Zickzack-Exzenter-Schmierung) ............... taglich, vor Inbetriebnahme
Luftdruck kontrollieren/einstellen ..................cccccoeeeennnn taglich, vor jeder Inbetriebnahme
Luftfilter der Wartungseinheit reinigen........coovvviiiiiiiiicee e bei Bedarf

Diese Wartungsintervalle beziehen sich auf eine durchschnittliche Maschinen-
laufzeit eines Einschicht-Betriebes. Bei erhdhten Maschinenlaufzeiten sind

verkirzte Wartungsintervalle ratsam.

Reinigen der Maschine

Der erforderliche Reinigungszyklus fir die Maschine ist von folgenden Faktoren abhangig:
@ Ein- oder Mehrschichtbetrieb

@® Néahgutbedingter Staubanfall

Optimale Reinigungsanweisungen konnen daher nur fir jeden Einzelfall festgelegt werden.

schalter oder durch Herausziehen des Netzsteckers vom elektrischen Netz zu

2 Bei allen Reinigungsarbeiten ist die Maschine durch Ausschalten am Haupt-
trennen! Verletzungsgefahr durch unbeabsichtigtes Anlaufen der Maschine!

Um Betriebsstorungen zu vermeiden wer-
den im Einschicht-Betrieb folgende Tatigkei-
ten empfohlen:

@ Oberteil nach hinten umlegen.

@ Taglich, bei Dauerbetrieb mehrmals
Greifer und Greiferraum reinigen.

Oberteil mit beiden Handen
aufrichten! Quetschgefahr zwi-
schen Oberteil und Tischplatte!

*Fig. 10- 01

PFAFF.....
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Wartung und Pflege

10.03 Olen des Greifers

\
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i

Fig. 10- 02
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Fig. 10-03

Maschine ausschalten!
Verletzungsgefahr durch unbeabsichtigtes Anlaufen der Maschine!

@ Oberteil nach hinten umlegen.

Nur Ol mit einer Mittelpunktsviskositit von 22,0 mm?2/s bei 40 °C
und einer Dichte von 0,865 g/cm? bei 15 °C verwenden!

@ Olbehalter 1 durch die Bohrung 2 bis zum oberen Markierungsstrich 3 auffiillen.

@ \or der ersten Inbetriebnahme und bei langerem Stillstand zusétzlich einige Tropfen Ol in
die Greiferbahn geben, siehe Pfeil in Fig. 10-03.

>

A

(c2 ¥

Oberteil mit beiden Handen aufrichten!
Quetschgefahr zwischen Oberteil und Tischplatte!

Wir empfehlen PFAFF Nahmaschinenol Best.-Nr.. 280-1-120 144.
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Wartung und Pflege

10.04 Olen des Zickzack-Antriebes
f

E/@\

@/‘ll—

5 1

e N T

“Fig. 10 - 05

Maschine ausschalten!
Verletzungsgefahr durch unbeabsichtigtes Anlaufen der Maschine!

if Nur Ol mit einer Mittelpunktsviskositit von 68,0 mm?2/s bei 40 °C

und einer Dichte von 0,881 g/cms3 bei 15 °C verwenden!

@ \or jeder Inbetriebnahme Olstand kontrollieren.

@ Bei Bedarf Schraube 1 herausdrehen und Ol bis zur oberen Markierung 2 einfiillen.
@ Schraube 1 festdrehen.

Olstand nie unter die Mindestmarke 3 absinken lassen!
Gefahr von Maschinenschaden!
il

Um groRere Olmengen einzufillen, z.B. bei Erstbefiillung vor der ersten
Inbetriebnahme, ist es vorteilhafter den Deckel 5 abzunehmen.

@ Schrauben 4 herausdrehen und Deckel 5 abnehmen.

@ Darauf achten, dass kein Schmutz in das Gehéduse gelangt.

@ Ol bis zum oberen Markierungsstrich 2 einfillen.

@ Auflageflache des Deckels b, Gehduse und Dichtung saubern.

@® Deckel 5 aufsetzen und Schrauben 4 festdrehen.

<+ Wir empfehlen PFAFF Nahmaschinendl Best.-Nr. 280-1-120 146.
e

(2 |®
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Wartung und Pflege

10.05

10.06

Luftdruck kontrollieren / einstellen

Fig. 10- 06

@® \or jeder Inbetriebnahme den Luftdruck
am Manometer 1 kontrollieren.

@® Das Manometer 1 muf3 einen Druck von
6 bar anzeigen.

® Gegebenenfalls diesen Wert einstellen.

® Dazu Knopf 2 hochziehen und entspre-
chend verdrehen.

Wasserbehalter der Wartungseinheit entleeren / reinigen

Fig. 10- 07

Maschine ausschalten.
Druckluftschlauch an der \War-
tungseinheit abnehmen.

A

Wasserbehalter entleeren

® \Nasserbehalter 1 entleert sich auto-
matisch nach dem Entfernen des Druck-
luftschlauches zur Wartungseinheit.

Filter reinigen
@® \Wasserbehalter 1 abschrauben und
Filter 2 herausdrehen.

@® Den Filter mit Druckluft bzw. mit
Isopropyl-Alkohol, Bestellnummer
95-665 735-91 reinigen.

@ Filter 2 eindrehen und Wasserbehalter 1
aufschrauben.

40
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Wartung und Pflege

10.07 Parametereinstellungen

beschrieben und darf nur von autorisiertem und geschultem Fachpersonal vor

Die Parametereinstellung ist in der separaten Parameterliste zum Antrieb
A genommen werden.

PFAFF..... 41



Tischplattenausschnitt

11
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Tischplatte

Tischplattenausschnitt
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Tischplattenausschni

(500 )

80
| 60
optional 80 665 ) Pl
\ |
A/ [ g ‘\5 s = B 1| N EA
17 , N i X o
I , S E W E e AN =
i 4 AN I \
£ \
28 H /,,
Russchritt/cutout: 9064001-117 " - N
Schublade / Tischplatte mit Auflage / g "\, Gegtell
drawer Table top with tit base: ~ 906-7001-406/601 % o Stand
,, , g
+ |+ — - C /\MMMW \\\\\ - =
==t T db g
N ST b s E
figs ) ) E
I o =
NI sle | || o T B
4 Doppel W lﬁ @ f
| maﬂ_a ose / ﬁ A ﬁ g
sodet J - | Stewenng/contolboxPaod ,
Ll optional (o) fio) bs)
620) 180
540
fio60 )

43

Tischplattenmontage

11.02

Industrial

®

PFAFF



Verschleil3teile

Verschleil3teile

Diese Liste zeigt die wichtigsten Verschleiteile.

il

Eine ausflhrliche Teileliste flr die komplette Maschine kann unter der
Internet-Adresse www.pfaff-industrial.de/pfaff/de/service-support/down-
loads/technical heruntergeladen werden. Alternativ zum Internet-Download

kann die Teileliste auch als Buch unter der Best.-Nr. 296-12-19 339 angefordert

werden.

= 91-100 296-25 (3x)

11-108 74-25

N
91-701 179-15

91-265 225-91

91265 22705 3 g1 167 595.05

N 7
% o

91-140 945-05

91-168 144-05

91-175 690-05

e

91-009 026-05 “7%
91-000 250-15—< 91-002 134-05

11-174 912-15 (2x) é?@
¢ 1

91-265 227-05 (3x)

91-167 597-91
91-000 390-05
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VerschleilSteile

99-137 151-45

91-171 049-05

QA > 91-171 042-05

L 95-774 464-25
o ©—91-700 996-15

91-168 498-15

91-168 499-05 a
11-180 094-15
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