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Ajuste

1.01

1.02

1.03

1.04

Ajuste

Todos os avisos constantes no capitulo 1 Seguranga do manual de instrugoes
devem ser respeitados! Deve ser especialmente assegurado que todos os dis-
positivos de proteccao estejam correctamente montados apds os trabalhos de
ajuste, ver capitulo 1.06 Avisos de perigo do manual de instrugoes!

Salvo indicagdo em contrério, a maquina deve ser desconectada de rede
eléctrica antes de serem iniciados quaisquer trabalhos de ajuste.

Perigo de ferimentos devido a um arranque inadvertido da maquina!

Avisos sobre o ajuste

Todos os ajustes destas instrucoes sao referentes a uma maquina completamente montada
e s6 podem ser realizados por técnicos devidamente especializados. As coberturas da
maguina que tém que ser desmontadas e posteriormente montadas para os trabalhos

de controlo e de ajuste ndo sao referidas no texto. A sequéncia dos capitulos seguintes
corresponde a uma ordem de trabalho ldgica, no caso de necessidade de um ajuste
completo da maquina. Sempre que forem efectuados apenas alguns passos de trabalho,
devem ser sempre consultados 0s passos de trabalho anteriores e subsequentes, indicados
nos respectivos capitulos. Os parafusos e porcas indicados entre paréntesis () sao fixacoes
dos componentes da maquina, que devem ser desapertados antes dos trabalhos de ajustes
e apertados apods a conclusao dos trabalhos de ajuste.

Ferramentas, calibres e outros meios de apoio

1 jogo de chaves de parafusos de 2 até 10 mm de largura das fendas

1 jogo de chaves de bocas de 7 até 14 mm de abertura de chave

1 jogo de chaves de sextavado interno de 1,5 até 6 mm

1 calibre para o curso do calcador vibratério 5,0 mm (n.2 enc. 61-111 633-60)
1 CalcadorCalibre de ajuste (n.2 enc. 61-111 689-04)

1 calibre de ajuste (n.2 enc. 61-111 689-07)

1 régua de escala (n.2 enc. 08-880 218-00)

Fio de costura e material de costura

Abreviaturas

PMS = ponto morto superior
PMI = ponto morto inferior

Explicagao dos simbolos

Nestas instrucdes de ajuste, os trabalhos a realizar ou informacdes importantes sédo realca-
dos por simbolos. Os simbolos utilizados tém o seguinte significado:

o
ﬂ Aviso, informacao

Manutencao, reparacao, ajuste, conservacao
(actividade a realizar apenas por técnicos especializados)

PFAFF.....



Ajuste

1.05

1.05.01

A

Ajuste da maquina base

Posicao base da roda de mao (ajuda de ajuste)

Regra
No PMS da barra da agulha, a marcacéo "0" deve situar-se na escala na altura do bordo su-
perior da proteccao da correia (ver seta).

[’/ / G

O 12701

Fig. 1-01

@® Rodar anel de escala 1 (dependendo da execucéo, parafusos 2 ou 3) de acordo com a
Regra.

PFAFF.
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Ajuste

1.05.02 Peso de compensacao

Regra
No PMI da barra da agulha (posicao da roda de mao 180°), a maior excentricidade do peso
de compensacao 1 deve situarse em cima.

N0
/\%

Fig. 1-02

% @® Rodar o peso de compensacao 1 (parafuso 2) de acordo com a Regra.

PFAF FTﬂdusma\ 7



Ajuste

1.05.03 Posicao neutra do transporte inferior, superior e de agulha

Regra
Aqguando do ajuste do comprimento de pontos "0" ndo pode haver movimento de desloca-
¢ao ao rodar a roda de méo do transportador superior, inferior e a barra da agulha.

Fig. 1-03

@® Desengatar mola 1.
@ Deslocar a manivela 2 (parafuso 3) de acordo com a Regra.

@® Engatar mola 1.

8 PFAF FTndusma\



Ajuste

1.05.04

A

Posicao neutra do transporte inferior, superior e da agulha

Regra

No PMI da barra da agulha (posicdo da roda de mao 180°) e no ajuste maior do compri-
mento de pontos, o transportador superior e inferior, bem como a barra da agulha néao se
podem movimentar ao accionar a tecla de mudanca de ponto.
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Fig. 1- 04
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@® Rodar o excéntrico 1 ( parafusos 2 ) de acordo com a Regra. Ter em atencéao, que o

recorte (ver seta) é visivel.

PFAFF.....
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Ajuste

1.05.05 Transportador inferio-Movimento de elevacao

Regra
Na posicao da roda de mao 180°, o transportador inferior tem de estar no seu ponto
morto superior.

3

Fig. 1- 05
% @ Ajustar o excéntrico 1 ( parafusos 2 ) de acordo com a Regra.
o) E possivel desligar o movimento de elevacéo do transportador com o kit de
ﬂ montagem enc. n.2 91-5601 399-90.

Montar e ajustar o kit de montagem
@ Retirar 0 anel de regulacao 3 (parafusos 4) e manivela 5 (parafuso 6 e porca 7).

@® Montar as pecas pré-montadas do conjunto de montagem conforme ilustrado na Fig. 1 - 05a.

@® Ajustar eventualmente a altura do transportador inferior e 0 movimento de elevacéao.

10 PFAF Fidusma\



Ajuste

Fig. 1 - 05a

Ligar o movimento de elevagao
® O movimento de elevagao estd ligado quando a peca de ligacdo 8 esté girada para

dentro, como ilustrado na Fig. 1 - 0ba e os parafusos 9 (M6x16) e 10 (M5x16) estao

aparafusados.

Desligar o movimento de elevacgao
@ Retirar os parafusos 9 e 10, girar a peca de ligacdo 8 (parafuso 11) para a direita.

@ Substituir o parafuso 9 por um parafuso M6x 25.

@ Substituir o parafuso 10 por um parafuso sem cabeca Mbx 25 e aparafusar até ao
batente.

Com o movimento de elevacao desligado, a altura de transporte deve ser ajus-
tada de forma a que o bordo superior do transportador fique a altura do bordo
ﬂ superior das chapas da agulha.

Ao ligar o movimento de elevagao, a altura de transporte deve ser novamente
ajustada, como descrito no capitulo 1.05.06.

PFAF FTﬂdusma\ 11



Ajuste

1.05.06 Altura do transportador inferior

Regra

1. No PMI A barra da agulha (posicao da roda de méao 180°) deve estar sobre o transpor-
tador inferior que deve estar 0,56 mm na horizontal sobre o bordo superior das chapas
da agulha, quando a manivela 5 se encontra no centro da corredica.

2. O transportador inferior devera estar posicionado no centro do recorte da chapa de agulha.

-

\

@® Girar a manivela de elevacédo 1 ( parafusos 2 ) e manga do excéntrico 3 (parafusos 4) de
acordo com a regra 1. Alinhar centralmente o transportador no recorte da chapa de agu-
lha (Regra 2).

o A altura do transportador inferior também pode ser aumentada ou reduzida em
ﬂ caso de necessidade através da deslocacao da manivela b (porca 6) para cima
ou para baixo.

1 2 PFAF FTndusma\



Ajuste

1.05.07 Diferenca de avanco

Regra
Em caso de ajuste de comprimento de pontos maior, a agulha e o transportador inferior
devem ter o mesmo avancgo quando se gira a roda de mao.

Fig. 1 - 07

@® Aumentar ("+") ou diminuir ("-") o avango da agulha via barra de traccao 1 (porca 2) de
acordo com a Regra.

PFAF FTndusma\ 1 3



Ajuste

1.05.08

Pré-ajustar a altura da agulha

Regra
No PMS A disténcia da barra da agulha (posicao da roda de mao 0°) entre a ponta da agu-
Iha e a chapa da agulha deve ser de 22 mm .
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Fig. 1-08

@ Deslocar a barra da agulha 1 (parafuso 2) de acordo com a regra sem a girar.

o .
ﬂ Ter em atencéao que a barra da agulha 1 e o suporte 3 nao colidam.

14
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Ajuste

1.05.09 Curso de avanco do laco, distancia da garra, altura da agulha e proteccao da
agulha

Regra
Em caso de ajuste do comprimento do ponto a "4,5" e na posicao de avanco do laco (con-
sulte tabela):
1. aponta da garra 6 deve situar-se no centro da agulha e ter uma distancia de
0,05- 0,10 mm em relacéo a concavidade da agulha,
2. o bordo superior do orificio da agulha esta 0,8 mm por baixo da ponta da garra 6 e
3. a proteccao da agulha 7 deve tocar ligeiramente a agulha.

Posicao de avancgo do lago

i Versao C: Posicdo da roda de méao 204° /2,0 mm

Versao D: Posicdo da roda de mao 206°/ 2,4 mm

127-090

Fig. 1-09

@ Soltar os dois parafusos do accionamento da roda dentada a garra 1 (por baixo da
cobertura 2).

@ Ajustar a garra 1 e colchete do suporte do gancho 3 (parafusos 4 e 5 ), de acordo com a
regra 1.

PFAF FTﬂdusma\ 1 5




Ajuste

@ Deslocar a barra da agulha, sem a rodar, de acordo com a regra 2, consultar também
capitulo 1.05.08 pré-ajustar a barra da agulha.

@ Ajustar a proteccdo da agulha 7 (parafuso 8) de acordo com a regra 3.

o Em caso de alteracao da espessura da agulha, o colchete do suporte do gancho
ﬂ 3 pode ser rapidamente ajustado ao soltar os parafusos 4 e 5.

1 6 PFAF Fidusma\



Ajuste

1.05.10 Curso de transporte superior

Regra
Na posicao "5" da roda de ajuste 1, o transportador superior 7 e o pedal 4 devem subir
respectivamente 5,0 mm.

Fig. 1-10

Desmontar o transportador inferior e colocar a roda de ajuste 1 no "b".

\

Desaparafusar a chapa da agulha, colocar a régua de escala por cima da abertura do re-

corte da chapa de agulha de forma que os dois calcadores possam ser posicionados na

régua de escala.

@ Ajustar a manivela de pré-ajuste 2 (parafuso 3) de forma a que haja uma distancia de 5
mm entre o calcador 4 e a chapa da agulha.

@ Ajustar a manivela 5 (parafuso 6) de forma a que o transportador superior 7 e o calcador 4

tenham o mesmo curso.

@® \erificar o ajuste de acordo com a regra e, se necessario, corrigir.

PFAF FTﬂdusma\ 1 7



Ajuste

1.05.1 Movimento de elevagcao do transporte superior

Regra
O transportador superior ja deve ter alcancado a chapa da agulha, quando o curso do
calcador esta ajustado nos 5 mm e agulha se encontra a 2 mm por cima da chapa da

agulha, vinda de cima.

Fig. 1- 11

/ @ Rodar o excéntrico 1 (parafusos 2) de acordo com a Regra.

1 8 PFAF FTndusma\



Ajuste

1.05.12 Ajuste do potenciometro para a reducao da velocidade de rotagao

1.05.12.01  Nas maquinas com accionamento P74 ED-L

Ligar a maquina.
Ajustar o curso mais baixo "0".

Aceder ao curso mais baixo via comutacao de curso (LED desligada), consulte manual de
instrucoes do painel de comando.

Aceder ao parametro "501" e premir a tecla "C+" para gravar o valor inferior.
Colocar a roda de ajuste no curso maximo, "9":

Aceder ao curso mais baixo via comutacado de curso (LED desligada), consulte manual de
instrucoes do painel de comando.

Aceder ao parametro "502" e premir a tecla "C+" para gravar o valor superior.

i A adaptacgédo da velocidade de rotacéo é realizada de acordo com o capitulo

3.03 Velocidade de rotacao maxima do manual de instrucoes.

1.05.12.02 Nas maquinas com o accionamento PF 321

Pressionar a tecla "P" no painel de comando e ao mesmo tempo ligar a maquina.
Através das teclas numéricas introduzir o cédigo 3112 e confirmar com a tecla "E".
Através das teclas numeéricas introduzir o parametro 501 e confirmar com a tecla "E".
Ajustar o curso mais baixo "0".

Aceder ao curso mais baixo através da comutacao de curso (LED ligado).

Assumir o valor exibido no pardametro 501, premindo a tecla "+".

Através das teclas numéricas introduzir o parametro 502.

Ajustar curso mais superior "0".

Aceder ao curso mais alto através da comutacao de curso (LED ligado).

Assumir o valor exibido no pardmetro 502, premindo a tecla "+".

Abandonar o nivel de entrada ao premir duas vezes a tecla "P".

Os valores novos sdo assumidos ao costurar e preservados, mesmo depois de desligar a
maquina.

A adaptacéo da velocidade de rotacdo é realizada de acordo com o capitulo

i 3.03 Velocidade de rotacao maxima do manual de instrucoes.

No parémetro 117 pode ser novamente reduzida a velocidade de rotacao em

caso de ajuste de curso max..

PFAFF.....
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Ajuste

1.05.13

A

Curso do elevador de capsulas

Regra

Ao rodar a roda de mao

1. oressalto 4 deve ser elevado no ponto de inversao direito do elevador de capsula 1
para a espessura de fio da chapa da agulha b e

2. o elevador de cépsula 1 deve ficar na posicao "10°" da roda manual, no seu ponto de in-
versao esquerdo.

127-092

Fig. 1-13

@ Deslocar o elevador de capsula 1 (parafuso e cobertura 2 ) de acordo com a Regra 1.

@ Deslocar o excéntrico (parafuso e cobertura 3) de acordo com a Regra 2.

S O fio deve poder passar sem entraves entre o elevador de cédpsula 1 e a capsula
ﬂ da bobina 6.

20
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Ajuste

1.05.14 Ajuste do ponto de corte encurtado

Regra
Em caso de ponto de corte, a maquina deve ter um comprimento de 0,5 - 1,0 mm.

Fig. 1-14

/ @ Ajustar a alavanca 1 (parafusos 2) de acordo com a Regra.

PFAFF..... 21



Ajuste

1.05.15

Bobinador

Regra

1. Com o bobinador ligado, o fuso do bobinador deve ser arrastado com seguranca; com o
bobinador desligado, a roda de friccdo 3 ndo pode encostar na roda de accionamento 1.

2. O bobinador deve encaixar correctamente na posicao final (faca em cima) apds a de-
sactivagao.

127-014

Fig. 1-15

/ @ Deslocar a roda de accionamento 1 (parafuso 2) de acordo com a Regra.

22
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Ajuste

1.05.16

A

Mola de tracgao do fio e regulador do fio

Regra

1. O movimento da mola de traccdo do fio 3 deve estar terminado assim que a ponta da
agulha entrar no material.

2. Durante a formacédo de maior dimensao do laco do fio, durante a conducao do fio em
torno da garra, a mola de traccédo do fio 3 deve levantar ligeiramente do apoio 1.

J
<
i~

7
[

5

Il

@® Rodar o apoio 1 (parafuso 2) de acordo com a Regra 1.
@ Para ajustar a forga da mola de traccéo do fio 3 deve-se rodar a manga 4 (parafuso 2).

@ Deslocar o regulador do fio 5 (parafuso 6) de acordo com a Regra 2.

Por razbes técnicas de costura pode ser necessério divergir do trajecto de mola

S definido ou da forca de mola definida.
ﬂ Deslocar o regulador do fio 5 (parafuso 6) para ('+') (= mais fio) ou para ("-")
(= menos fio).

PFAFF.....
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Ajuste

1.05.17 Pressao do calcador

Regra
O material deve ser transportado correctamente também com a velocidade de rotagao
mais alta e o curso mais pequeno.

Fig. 1-17

/ @ Rodar a roda de ajuste do fio 1 de acordo com a Regra.

24 PFAF FTndusma



Ajuste

1.05.18 Lubrificacao

Regra
Apds um tempo de funcionamento de 10 segundos deve ser visivel uma fina camada de
6leo na tira de papel posicionada junto da garra.

—b‘— !

127-093

Fig. 1-18

@ \Verificar se existe suficiente 6leo e se as tubagens tém que ser sangradas.
@® Deixar a maquina trabalhar durante 2 - 3 min.

N&o aceder com as méaos a area da agulha com a méaquina em funcionamento!
Perigo de ferimentos pelas pecas em movimento!

@® Com a maquina em funcionamento posicionar a tira de papel 1 na garra e verificar a
Regra.

@ Regular eventualmente a quantidade de alimentacédo de 6leo no parafuso 2.

PFAF FTndusma\ 25



Ajuste

1.05.19

A

Limite do comprimento do ponto

de ponto ou o estado de fornecimento da maquina, deve ser limitado o compri-

Em caso de troca de conjunto de pecas com outros detalhes de comprimento
A mento do ponto no dispositivo de ajuste 4.

Fig. 1-19

@® Ajustar o manipulo de ajuste 1 no comprimento de ponto max. desejado
(em execucdo CN9 = 9,0 mm, em execucado DN12 = 12 mm)

@® Desmontar o manipulo de ajuste 1 (parafuso 2) e o anel de escala 3.
@® Desmontar o dispositivo de ajuste 4 (parafusos b).
@ Posicionar o batente 6 (parafuso 7) no dispositivo de ajuste 4 para a instalacao (ver seta).

@ \/oltar a montar o dispositivo de ajuste 4, 0 anel de escala 3 e 0 manipulo de ajuste 1.

26
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Ajuste

1.05.20

Reducao da velocidade de rotagao

Regra
Em caso de ajuste do comprimento de pontos maior do que 9 mm, o interruptor 3 de
reducao da velocidade de rotacao deve ser premido.

127-074
128-081

Fig. 1 - 20

% @ Ajustar a chapa de suporte 1 (parafusos 2) de acordo com a Regra.

PFAFF.....
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Ajuste

1.05.21 Voltar a encaixar o acoplamento de deslizamento

O acoplamento 1 foi ajustado de fabrica. No caso de um encravamento do fio, o
ﬂ acoplamento 1 desencaixa, de modo a evitar danos nas garras.
O encaixe do acoplamento 1 é descrito a seguir.

ul
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_J O

Fig. 1-21

@® Eliminar o encravamento do fio.

@® Segurar o acoplamento 1, conforme ilustrado na Fig. 1 - 21, rodar a roda de mao até
o acoplamento 1 encaixar.

28 PFAF Fidusma\



Ajuste

1.06

1.06.01

A

Ajuste do dispositivo corta-fio -900/81

Posicao de repouso da alavanca de roletes/Posicao radial do came de comando

Regra

1. Na colocacao da alavanca do fio PMS (posicdo da roda de méo 60°), o came de coman-
do 1 deve ter posicionado a alavanca de rolete 5 na sua posicao base.

2. No estado de repouso do dispositivo corta-fio devera existir uma distancia de 0,1 mm
entre a alavanca de rolete 5 e 0 came de comando 1.

W de=g)

127-075

Fig. 1 - 22

@® Ajustar o came de comando 1 (parafuso 2) de acordo com a Regra 1.

@ Ajustar o parafuso 3 (porca 4) de acordo com a Regra 2.

PFAFF.....
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Ajuste

1.06.02 Colocacéao e altura do dispositivo de recolha do fio

Regra
Na colocacéo das barras da agulha PMI (posicao da roda de méao 180°), os cantos do dis-
positivo de recolha do fio 3 e a lamina 5 devem estar alinhados (ver seta).

127-097

127-096

Fig. 1 - 23

@ Pressionar a alavanca de rolete 1 sobre o came de comando 2.

@ Rodar o dispositivo de recolha do fio 3 (parafuso 4) de acordo com a Regra.
5 A altura do dispositivo de recolha do fio 3 foi ajustada de fabrica e pode, se
ﬂ necessario, ser ajustada através de arruelas de ajuste por baixo do dispositivo

de recolha do fio 3, na base do colchete de suporte do gancho.
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Ajuste

1.06.03 Presséao da faca

Regra

Se o dispositivo de recolha do fio 3 estiver com a sua ponta dianteira a uma distancia de
5 - 6 mm da superficie cortante da ldmina, colocar a lamina 4 com leve pressao no canto
do dispositivo de recolha do fio.

127-098 \ 127111
Fig. 1-24

/ @ Colocar a alavanca do fio para a PMI e pressionar a alavanca de rolete 1 no came de co-

mando 2.

@ Rodar a roda de méao até que a ponta dianteira do dispositivo de recolha do fio 3 esteja a
uma distancia de 5 - 6 mm da superficie cortante da lamina 4.

@ Girar o suporte da faca 5 (parafuso 6) de acordo com a Regra.

o Apds o ajuste bem sucedido da colocacao do dispositivo de recolha do fio, veri-
ﬂ ficar novamente a colocacao e altura do dispositivo de recolha do fio de acordo

com o capitulo 1.06.02 .
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Ajuste

1.06.04 Mola de ajuste do fio inferior

Regra
Na colocacéo de corte do equipamento de corte do fio, a mola de aperto deve ser
colocada levemente no dispositivo de recolha do fio e apertar correctamente o fio.

Fig. 1 - 25

% @ Ajustar a mola de aperto 1 (parafuso 2) de acordo com a Regra.

@® Realizar o processo de corte a mao e verificar o ajuste, se necessario reajustar.
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Ajuste

1.06.05

Ensaio de corte manual

Regra

1. O dispositivo de recolha do fio 1 nao pode deslocar o fio inferior 3 a sua frente, du-
rante o seu movimento de avanco.

2. No ponto de inversao dianteiro do dispositivo de recolha do fio 1 o fio inferior 3
deve ficar no centro da drea marcada (ver seta).

3. Apds terminar o processo de corte, o fio superior e inferior devem ser correcta-
mente cortados e o fio inferior 3 deve ser apertado.

Fig. 1 - 26

® Coser alguns pontos.

@® Desligar o interruptor principal e desconectar o ar comprimido.

@ Efectuar manualmente o processo de corte.

@ \erificar a Regra 1, eventualmente reajustar o dispositivo de recolha do fio 1 de acordo
com o capitulo 1.06.02 Reajustar a posicao e altura do dispositivo de recolha do fio.

@ \Verificar a Regra 3, eventualmente reajustar a mola de aperto do fio inferior 2 de acordo

com o capitulo 1.06.04 Reajustar a mola de aperto do fio inferior.
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Ajuste

A descricdo para ajuste dos parametros, bem como a lista de pardmetros
podem ser consultadas no manual de instrucées do accionamento.

[=lo
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Ajuste

1.07 Ajuste do dispositivo corta-fio -900/82
1.0701 Verificacoes preliminares
1.07.02 Montagem do suporte de aperto do fio e do dispositivo de recolha do fio

Fig. 1-27a

@® Montar suporte do aperto do fio 1 e dispositivo de recolha do fio 2 dependendo do
/ tamanho da garra:

- Montagem com a garra grande (didmetro da bobina 26 mm) esta apresentada na
Fig. 1-27.

- Montagem com a garra extra grande (didmetro da bobina 32 mm) esté apresentada na
Fig. 1-27a.

1.0703 Verificar o ajuste correcto do capitulo seguinte:

@ \Verificar posicao base da roda de méao.
@ \erificar movimento de deslocacéo inferior, superior e do transporte da agulha.

@ \Verificar movimento de elevacao do transportador inferior.
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Ajuste

1.0704

Posicao da agulha na direcgao de costura

Regra
Aquando do ajuste do comprimento dos pontos "0", a agulha devera espetar no centro do
orificio do calibre de ajuste 1 na direccao de costura.

S / ] \\/f/’
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Fig. 1 - 28

@® Desenroscar chapa de agulha e transportador inferior.

@® Colocar uma agulha de 100/100 mm de grossura.

@ Aparafusar calibre de ajuste 1 (n.2 enc. 61-111 689-07).

@ Deslocar a barra da agulha 2 (parafuso 3) de acordo com a Regra.
@® Desenroscar novamente o calibre de ajuste.

@® Montar novamente o transportador inferior.
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Ajuste

1.0705 Transportador inferior na direcgao de costura

Regra
Aquando do ajuste do comprimento dos pontos "0", a agulha devera espetar no centro do
buraco da agulha no transportador inferior 1 na direccao de costura.

o)

/ @ Deslocar o transportador inferior 1 (parafusos 2) de acordo com a Regra.

@® Montar novamente a chapa de agulha.

Ao aparafusar a chapa de agulha deve certificarse de que a cabeca esférica 3
da faca 4 se encontra no entalhe do arrastador 5!
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Ajuste

1.07.06 Posicao da faca

Regra
Na posicao inversa dianteira da faca 4, aquando do ajuste do comprimento dos pontos "0",
devera haver uma distancia de aprox. 0,2 mm entre o bordo 5 reposicionado da faca 4 e o

transportador inferior 6.

S S &)= I
Q
S © ‘
&)
o i =~ N
1 \ ol -

Fig. 1-30

@® Ajustar o tamanho do ponto "0".
@ Pressionar a haste 1 até ao encosto para a frente.

@ Deslocar o angulo 2 (parafusos 3) de acordo com a Regra.
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Ajuste

1.05.07 Altura do dispositivo de recolha do fio

Regra
Ao articular o dispositivo de recolha do fio 2 sob o calibre de ajuste 1, o dispositivo de
recolha do fio 2 deveré estar nivelado no calibre de ajuste 1 sem o deslocar.

@ Colocar o calibre de ajuste 1 (n.2 enc. 61-111 689-07) no recorte da chapa de agulha de
% forma a que figue sob o dispositivo de recolha do fio 2 (ver lupa).

O ajuste em altura é feito de fabrica.

Se for necessério proceder a uma correcgao pode colocarse arruelas

O distanciadoras de 0,2 mm de espessura (n.2 enc. 12-360 061-05) entre a parte
E 3 e parte 4.

Apds a colocacao de arruelas, é necessério verificar o capitulo 1.05.08.
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Ajuste

1.05.08 Posicao do dispositivo de recolha do fio na direcgao de costura

Regra
Aquando do ajuste do comprimento dos pontos "0" e no ponto de inversao dianteiro do
dispositivo de recolha do fio 4, devera haver uma distancia de 20 mm entre a ponta do

dispositivo e o centro do orificio do ponto.

Fig. 1-32

@ Colocar a alavanca de rolete 1 (parafuso 2) no ponto mais inferior da curva de corte 3.
@® Rodar o dispositivo de recolha do fio 4 de acordo com a Regra.

@® Tendo em conta que o suporte do dispositivo de recolha 5 ndo tem qualquer folga em
termos de altura, apertar parafuso 2.
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Ajuste

1.05.09 Posicao do dispositivo de recolha do fio na transversal em relacao a direccao
de costura

Regra
No ponto de inverséo dianteiro do dispositivo de recolha do fio 1, o bordo direito do
dispositivo devera estar alinhado com o bordo direito do transportador inferior 3 (ver seta).

Fig. 1-33

/ @ Deslocar o dispositivo de recolha do fio 1 (parafuso 2) de acordo com a Regra.
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Ajuste

1.05.10 Posicao do came de comando

Regra
1. Na posicdo da roda de mao 305°, o dispositivo de recolha deverd comecgar com o seu

movimento de avanco.
2. No estado de repouso do dispositivo corta-fio devera existir uma distancia de 0,17 mm

entre a alavanca de rolete 5 e 0 came de comando 1.

Fig. 1-34

@® Rodar o came de comando 1 (parafusos 2) de acordo com a Regra 1.
@ Ajustar o parafuso 3 (porca 4) de acordo com a Regra 2.
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Ajuste

1.05.11 Aperto do fio

Regra

1. Na posicao de repouso do dispositivo de recolha do fio 3, o bordo direito do dispositivo
devera estar alinhado com o bordo direito do aperto do fio 1 (ver seta).

2. O aperto do fio devera assentar através de presséao ligeira no dispositivo de recolha do
fio e o fio superior devera poder ser ligeiramente puxado do aperto do fio 1.

al

Fig. 1-35

@ Para uma melhor visdo, desmontar chapa de agulha e transportador inferior.
@ Rodar aperto do fio 1 (parafuso 2) de acordo com as Regra 1.

@ Rodar estribo 3 (parafuso 4) de acordo com as Regra 2.

@ Aparafusar transportador inferior e chapa de agulha e verificar novamente Regra 2.
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Ajuste

1.05.12 Lista de par@metros (apenas na versao -900/82)

Os parametros seguintes devem ser ajustados ao contrario do manual de ins-
trucoes P74 ED:

G
g ) (4]
S ] @
« o) = = =
o 'g =] = ©
+ (] (]
o| € |£€ o S °
S| €15 2 S S
| & | o z < =
3 | 309 Eosmao para ferramenta de corte do fio curto B C 0-255 180
ligada
310 | Seleccao da funcédo A16
0= sem funcao, B C 0-2 9
1 = guia central de costura
2 = ferramenta de corte do fio curto
312 | Seleccao da guia central B, C ON - OFF OFF
314 | Seleccéo de fungéao A7
0 = sem funcao,
1 = ferramenta de corte de cantos B, C 0-2 0
2 = extractor de fios no inicio da costura para
fios curtos
315 | Seleccao de funcao A15
0 = sem funcéo,
1 = limpar quebra-fios B, C 0-2 0
2 = extractor de fios no inicio da costura para
fios curtos
316 | Posicao para puxar o fio no inicio da costura B, C 0-255 235
317 | Duragao de puxar o fio no inicio da costura B, C 10 - 1000 100
6 | 657 | Fixacao do ponto /juncao B, C ON - OFF ON
7 | 702 | 1 Posicdo da agulha (em baixo) B, C 0-255 20
703 | Posicdo da alavanca do fio em cima B, C 0-255 235
705 | Fim sinal de corte’ B, C 0-255 210
706 | Inicio sinal de corte B, C 0-255 100
707 | Inicio soltar a tensao do fio B, C 0-255 190
9 | 989 | Aperto do fio no inicio da costura
0 = aperto do fio desligado B C 0-2 1
1 = aperto do fio sem ventilacdo do calcador, '
2 = aperto do fio com ventilacdo do calcador
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Versao 28-03-07

Diagrama de blocos

3.01

Diagrama de circuitos

Diagrama de blocos PFAFF 2545 e 2546 BASIC com pacote de comando

P45 PD-L

Transdutor da posigao PD 6

2545 BASIC
2546 BASIC

BDF - PICOTOP

Accionamento Ministop
(longo) com codificador

incremental

C

F

LED
alimentacao

=

para download
de software
i

i s |

Al

Comando QA40 PD

aaki

Q1

Ficha de rede

Interruptor de rede

PFAFF......
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Esquemas eléctricos

3.02

Esquemas eléctricos PFAFF 2545 e 2546 BASIC

Lista de referéncia para os planos dos esquemas eléctricos 91-191 523-95

Al
A2

H1

M1

Q1

S1

X1
X2
X7
X3
X4
X5
X8

Aparelho de comando P45 ED-L
Painel de comando (BDF-PicoTop)

Léampada de costura

Motor de costura

Interruptor principal

Transmissor do valor nominal do pedal

Motor de costura

Codificador incremental

Sincronizador PD 6

Transmissor do valor nominal

Painel de comando BDF-PicoTop ou interface RS 232 (PC)
Ficha de entrada e de saida

Conector da barra de sensores (Opcéo)

46

FAFF.
P Industrial



| do sistema eléctrico
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91- 791 523-95 parte 2

Versao 27-07-07
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Versao 10-08-10 Diagrama de blocos

3.03 Diagrama de blocos PFAFF 2545 2546 PLUS com pacote de comando
P75 ED-L

Transdutor da posicao PD 6

Y3,Y4,Y5,Y6, Y9 2545 PLUS
Y8, Y14, Y1X, F|H 2546 PLUS BDF - PICOTOP
Opgao ey 7 1 PC-Bus
o At
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OTE||Am
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a0 | NOLYBYRZ ] "o |as
4 12C-Bus
LED
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|
|
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Esquemas eléctricos

3.04

Esquemas eléctricos PFAFF 2545 e 2546 PLUS

Lista de referéncia para os planos dos esquemas eléctricos 91-191 519-95

Al
A2
A4
A15
A16
A20/1

A20/2

B30

B41
H1

R1

M1
Q1
S1.1
S1
s2
S3
S4
S5
S6
s7
S8
S26

S27
S28

S29

X0
X1

Aparelho de comando P74 ED-L
Painel de comando (BDF-PicoTop)
Identificacdo da parte superior (OTE)
Sensor do 6leo (12C-Bus)

Teclado (12C-Bus)

Indicacao quebra-fios 1

(Opcao)

Indicacao quebra-fios 2

(Opcao)

Monitorizacao do deslizador
(Opcéo)
Sensor do 6leo (12C-Bus)

Lampada de costura

Potenciémetro para velocidade de ro-
tacdo reduzida no ajuste do curso

Motor de costura
Interruptor principal

Transmissor do valor nominal do pe-
dal

Tecla 1 consoante o parametro de
outra funcéo

Tecla 2 consoante o parametro de
outra funcéo

Tecla 3 consoante o parametro de
outra funcéo

Tecla 4 consoante o parametro de
outra funcéo

Tecla 5 consoante o parametro de
outra funcéo

Tecla 6 consoante o parametro de
outra funcéo

Tecla 7 consoante o parametro de
outra funcéo

Tecla 8 Paragem de emergéncia
Blogueio de arranque

Ajuste do curso

Limite da velocidade de rotacéo a
partir do ponto de 9 mm de compri-
mento

Guia central

Interface RS 232 (PC)
Motor de costura

X2
X2.1
X2.2
X3
X4
X5
X7

XA14

Codificador incremental

Codificador incremental

Sincronizador PD 6

Transmissor do valor nominal

Painel de comando (BDF-PicoTop)
Conector de saida e entrada

Conector da barra de sensores & Que-
bra-fios inferior (Opgao)

A14 |dentificacdo da parte superior
(OTE)

XA15.1A15 Sensor do 6leo (12C-Bus)
XA15.2A15 Sensor do 6leo (I2C-Bus) >

XA20
XR1

X526
X827
XS28

XS29

XY3
XY4
XY5
XY6
XY8
XY9
XY12

XY13
XY14
XY 15

Y3
Y4
Y5
Y6
Y8
Y9
Y12
Y13
Y14
Y15

Y16

A16 Teclado (12C-Bus)

A20 Indicacdo quebra-fios (Opcao)

R1 Potenciémetro para velocidade de
rotacao reduzida no ajuste do curso
Bloqueio de arranque

Ajuste do curso

Limite da velocidade de rotacéo a partir
do ponto de 9 mm

Guia central

Y 3 Aperto do fio (-909/.. )

Y 4 Pedal automatico (-910/..)

Y 5 Dispositivo de bloqueio (-911/..)
Y 6 Ajuste do curso (-918/26)

Y 8 Soltar a tenséo do fio (FSL)

Y 9 Funcéo de corte de linha (-900/..)
Y 12 2. Ajuste do comprimento do pon-
to (-918/29)

Y13 Ponto de corte (SS))

Y14 Discos de tensao do fio (FSS)
Y15 Limpeza da garra A20 Indicacao
quebra-fios -926/..)

Aperto do fio (-909/..)

Pedal automatico (-910/..)
Dispositivo de bloqueio (-911/..)
Ajuste do curso (-918/26 )

Soltar a tenséo do fio (FSL)
900/..Funcao de corte de linha

2. Comprimento do ponto (-918/29 )
Ponto de corte (SS)

Discos de tenséao do fio (FSS)
Limpeza da garra A20 Quebra-fios infe-
rior (-926/..) Opcéao

Guia central (apenas na 2546) ou
-900/82
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Visao geral do sistema eléctrico

Verséo 20-04-2012
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91-191 519-95 parte 3 Versdo 10-08-10 Visao geral do sistema electrico
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91-191 519-95 parte 4

Versao 20-04-2012

| do sistema eléctrico
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Diagrama de blocos

3.05 Diagrama de blocos PFAFF 2545/46 PLUS com PF 321
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para download
BDF = Painel de comando de software

UWF = Quebra-fios inferior
SWG = Transmissor do valor nominal

KS = Interruptor de joelho

Ficha de rede
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