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11. Parameteriibersicht und Parameterliste

11.1 Erklarung der Parameteribersicht

Die Parameteriibersicht ist Hilfe zum schnellen Auffinden eines gesuchten Parameters.
Sie ist quasi ein Schlagwortverzeichnis fiir die Parameterliste. Hinter dem Schlagwort sind alle Parameter
aufgelistet, die die durch das Schlagwort beschriebene Funktion beeinflussen.

Die Parameteriibersicht ist in finf Spalten unterteilt.

In Spalte 1 stehen die Schlagworte (Funktionen), zu denen Parameter gehoren.

In Spalte 2 sind die Abkirzungen der Funktionen vermerkt.

In Spalte 3 sind alle zum betreffenden Schlagwort gehdrenden Parameter (Einstellnummern) enthalten.
In Spalte 4 sind zu den Funktionen (Schlagworten), soweit es sich um Steuerungseingdnge oder
ausgéange handelt, Angaben Ex bzw. Ax enthalten, die auf dem Anschlu3plan wieder zu finden sind.

In Spalte 5 sind zu den Funktionen (Steuerungseingange (Ex) bzw. -ausgange (Ax)) die Anschlu3stecker
mit den zugehdrigen Kontakten (s. Anschluf3plan) aufgefuhrt.

Beispiel zum Suchen eines Parameters:
Schlagwort (Funktion): Riickdrehen
Die Parameteriibersicht enthalt in Spalte 3 die Parameternummern 618, 801.

Es soll Ruckdrehen eingeschaltet werden. Die Parameterliste weist unter der Parameternummer 618
diese Funktion aus.

11.2 Erklarung der Parameterliste

Die Parameterliste ist in funf Spalten unterteilt. Sie enthalt in

Spalte 1: die Parameternummer,

Spalte 2: die Erklarung (Bedeutung) des Parameters und die Codierung fur die Schalterreihe 1 des
Miniprogrammierfeldes, wenn der Parameter tiber das Miniprogrammierfeld program-
mierbar ist.

Spalte 3: die Programmierebene (A, B, C), in der dieser Parameter aufrufbar ist,

Spalte 4: den Wertebereich, in dem dieser Parameter eingestellt werden kann,

Spalte 5: den Wert des Parameters, auf den dieser bei Auslieferung programmiert ist (Standardein-
stellung).

Parameter, die eine "entweder - oder"-Bedeutung haben (Softwareschalter), kbnnen nur auf die Werte 1
oder 0 eingestellt sein. Bei diesen ist die Spalte 4 leer.

Eine Parameternummer in spitzen Klammern, z. B. <105>, bezeichnet den eingestellten Wert (Inhalt) des
Parameters.

Beispiel:

107 Drehzahl fur Anfangsriegel bei <106> =1
1 begrenzt durch <105>
0 begrenzt durch <607>

Erklarung:

Der Parameter 107 hat nur dann Bedeutung, wenn der Wert (Inhalt) des Parameters <106> = 1. Ist der
Parameter 107 auf | gesetzt (<107> = 1), dann wird die Drehzahl fir den Anfangsriegel begrenzt durch
den Wert des Parameters 105, z. B. <105> = 1500.

Ist Parameter 107 auf Il gesetzt (<107> = 0), dann wird die Drehzahl fiir den Anfangsriegel begrenzt
durch den Wert des Parameters 607, z. B. <607> = 4000.
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11.3 Parameteribersicht P310ED 1 912 24 (PARAM.DEO)

Funktion Kurzz. Parameter Eing. Anschluf3
Ausg. Buchse/Kont akt
Abhacker MESSE 105/106/110
Anfangsriegel AR 105/106
Anlaufsperre ANLSP 452
Anzeige ANZ 605/933
Beschleunigen DRZAN 722
Blasen BLA 668
Bremsen DRZAB 723
Drehrichtung DRR 800
Drehzahl DRZ 105/106/110
117/199/605
606/607/608
609/901
Drehzahlabfall DRZAB 723
Drehzahlanstieg DRZAN 722
Einschaltzeit EINZ 715/889
Endriegel ER 110
Fadenschneiden SN 609/705/706
734/901
Fadenspannungsldsen FSL 538/707/761
Fadenwachter FW 382/660/760
Fadenwischer Wi 668/715
Fadenzieher Fz 761
Fanger FANG 707
Fehlersuche HWT 797
Hardware-Test HWT 797
Kantenschneider KS 356/387
Laufsperre ANLSP 452
Lichtschranke LS 111/112/199
615
Maschinenklasse MAKL 799
Maschinenlauf ML 387
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Messer
Motor

Nadelposition

Nahtanfang
Nahtende
Peilposition

Presserful

Programmierebene C

Regelung

Riegel
Ruckdrehen
Schrittmotor
Sanftanlauf

Saugen

Startverzdgerung
Stichverdichtung
Stichzéhler
Stichzahl
Stillstandsbremse
Stopp

Taktung Ausgang

Transportumstellung

Verzdgerungszeit
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MESSE

MOT

NAPO

NA

NE

PEIPO

PF

EBC

REG

RIE

RDR

SMOT

SANL

SAUG

STVERZ

STVD

STZ

STZA

STBR

STOP

TA

TUM

VERZ

105/106/110
897
521/700/702
703/705/706
707

105/106

110

789
356/642/651
719/729/730
770

798
880/884/885
886/887/889
890/898/900
105/106/110
618/623/801
1000/1001
116/117

105/106/110
356

729
105/106/110
760
111/112/760
718

452
538/642/643
705/719/721
734

301/643/721
939

623/642/643

730/761/770
939
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07-08-28



11.4 Parameterliste P310ED

Nr.

105

110

116
117
382

387

452

521

538

605

606
607
609
615

618

623

651

660

668

700
702

703
705

706

707

Funktion (Bedeutung)

(AR/DRZ/MESSER/NA/RIE/SAUG/STVD)
Drehzahl fir Nahtanfang
(Riegel/Stichverdichtung/Saugen/Abhacken)
(ER/DRZ/MESSER/NE/RIE/SAUG/STVD)
Drehzahl fur Nahtende
(Riegel/Stichverdichtung/Saugen/Abhacken)
(SANL) Sanftanlaufstiche (Soft start)
(SANL/DRZ) Drehzahl fur Sanftanlaufstiche
(FW) Schaltschwelle des Analogeinganges fur
den Fadenwéchter

(ML/KS) Ausgang (Motorlauf) wird aktiv

1 bei Pedal = 1D (Motor lauft)

0 bei Pedal = 1 (Presserful absenken)
(ANLSP/STOP) Eingang ,Laufsperre”

1 ja

0 nein (ohne Funktion)

(NAPO) Nadelposition bei Nahstopp vor
Nahtende

1 Position 2 (oben)

0 Position 1 (unten)

(FSL/TA) Taktung Ausgang
(Fadenspannungsldsen) (0 = 100% Einschaltung)
(DRZ/ANZ) Istwert in der Anzeige (<725>)

1 ja

0 nein

(DRZ) Drehzahl: Stufe 1 (min.)

(DRZ) Drehzahl: Stufe 12 (max.)

(SN/DRZ) Schneiddrehzahl 1

(LS) Enderkennung durch Lichtschranke

1 von hell nach dunkel

0 von dunkel nach hell

(RDR) Ruckdrehen nach Nahtende
1 ja

0 nein

(RDR/VERZ) Einschaltverzégerung (ms) fur
Ruckdrehen

(PF) Presserfuf’ mit automatischer Absenkung
bei Stillstand der Maschine

1 ja

0 nein

(FW) Spulenfadeniiberwachung

0  ohne (= *1I*)

1  Uber Sensor (= **I*)

2 Uber Stichz&hlung

(BLA/WI) Fadenwischer/Fadenausblaser

1 ja

0 nein

(NAPO) Nadelposition 0 (Referenzposition der
Nadel)

(NAPO) Nadelposition 1 (Nadel unten)
(NAPO) Nadelposition 2 (Fadenhebel oben)
(NAPO/SN/TA) Nadelposition 5 (Ende
Schneidsignal 1 (magnetisches Schneiden) /
Start der Taktung des

Schneidsignals 1)

(NAPO/SN) Nadelposition 6 (Start Schneidsignal
2 (pneumatisches Schneiden))
(NAPO/FSL/FANG) Nadelposition 9

(Start Fadenspannungslésen/Start Fadenfanger)
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(PARAM.DE)
Ebene Einstell- Standard-
bereich wert
B.,C 0300 - 1500 1000 KI.

B,C

B,C
B,C
B,C

B,C

B,C

B,C

B,C

B,C

B,C
B,C
B,C
B,C

B,C

B,C

B,C

A,B,C

B,C

B,C
B,C

B,C
B,C

B,C

B,C

0300 - 1500 1000 KI.

0000 - 00300 KI.
0030 - 1000 400 KI.

0000 - 010015  KI.
1 KI.
1 KI.
1 KI.

0010 - 005030  KI.

0 KI.
0030 - 0300 180 KI.
0300 - 3500 2500 KI.

0060 - 0300 180 KI.
1 KI.

0000 - 200030  KI.

0 KI.

0000 - 0002 0 KI.

0000 - 02550 KI.
0000 - 025580  KI.

0000 - 0255 226 KI.
0000 - 0255 200 KI.

0000 - 025580  KI.

0000 - 0255 164 KI.

(I

[ T Y
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715
718

719

722

723

729

730

734
760

761

770

789

797

798

799
800

801
880
884
885
886
887

889
890

897

898

900

901
933

(EINZ/WI) Einschaltzeit (ms) fur Fadenwischer
(STBR) Stillstandsbremse-Taktung (0 = Bremse
aus)

(PF/TA) Taktung Ausgang (Presserfuss)

(0 = 100% Einschaltung)

(DRZAN) Beschleunigungsrampe

1 flach
50 stell
(DRZAB) Bremsrampe
1 flach
50 stell

(STVERZ/PF) Startverzdgerung nach

Absenkung des Presserful3es

(PF/VERZ) Anhebeverzégerung fur Presserfuld
nach Nahtende

(SN/TA) Taktung Ausgang (Fadenschneiden)
(FW/SPFW/STZISTZA)

- Stichzahl fur Restfaden nach Ansprechen des
Spulenfadenwéchters bei direkter
Spulenfadentber-

wachung - Multiplikator fir den Festwert (200) zur

Bestimmung des Anfangwertes fiir den Stichzahler

bei indirekter Spulenfadentberwachung
(FSL/FZ/IVERZ) Verlangerung
Fadenspannunglosen / Fadenziehen
(PF/VERZ) Anhebeverzégerung fur Presserfuld
bei Pedal- stellung ,-1*

(PEIPO) Nadelposition 10 (Peilposition)
(HWT) Hardware-Test

1 ja

0 nein

(EBC) Programmierebene C
1 ja

0 nein

(MAKL) Ausgewahlte Maschinenklasse
(DRR) Motordrehrichtung mit Blick auf
Keilriemen- scheibe

1 Linkslauf

0 Rechtslauf

(RDR) Ruckdrehwinkel nach Nahtende
(REG) Anlaufstrom max.[A]

(REG) Proportional-Verstarkung der
Drehzahlregelung (allgemein)

(REG) Integral-Verstarkung der
Drehzahlregelung

(REG) Proportional-Verstéarkung des
Lagereglers

(REG) Differential-Verstarkung des Lagereglers
(EINZ/REG) Zeit fur Lageregelung (0 = immer)
(REG) Proportional-Verstarkung des
Uibergeordneten Lagereglers fur
Stillstandsbremse

(MOT) Variante MINI-Motor

1 lang

0 kurz

(REG) Motorstrombegrenzung

1 15A

0 10A

(REG) Zusétzliche P-Verstarkung der
Drehzahlreglung

(DRZ/SN) Schneidfreigabe-Drehzahl

(ANZ) Umschaltung der Anzeige im Display
1 Diagnose

0 normale Anzeige
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B,C
B,C

B,C

B,C

B,C

B,C

B,C
A,B,C

B,C

B,C

ONON®]

0000 - 2000 90
0000 - 01000

0010 - 0060 40

0001 - 0060 50

0001 - 0060 40

0010 - 2000 150

0000 - 2000 50

0010 - 0060 40
0000 - 0250 5

0000 - 0080 0

0010 - 0250 80

0000 - 0255 239

0

0000 - 0020 1

0001 - 0001 1
0000 - 00010

0010 - 0212 16
0001 - 0030 10
0001 - 0024 10
0010 - 0080 50
0001 - 00158

0001 - 00158

0000 - 2500 400

0001 - 0025 15

0000 - 00010

0001 - 0024 12

0030 - 0500 300

0

KI.
KI.

KI.

KI.

KI.

KI.

KI.

KI.
KI.

KI.

KI.

KI.

KI.

KI.

KI.
KI.

KI.
KI.
KI.
KI.
KI.
KI.

KI.
KI.

KI.

KI.

KI.

KI.
KI.

=

=
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=
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1000
1001
1003
1100

1101

1102

1103
1104
1105

1106

1107

1108

1110
1111
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(SMOT) Anzahl der Schrittmotore

(SMOT) Startwinkel Stepper

(SMOT) Radius Transportwalze

(SMOT) Betriebsart des Schrittmotor 1 (Puller,
Differenzial-Verstellung usw.)

(SMOT) Drehrichtung SM1

1 = Linkslauf

0 = Rechtslauf

(SMOT) Schrittmodus SM1

1 = Voll-Schritt

2 = Halb-Schritt

3 = Viertel-Schritt

4 = Achtel-Schritt

(SMOT) Maximalstrom in % SM1

(SMOT) Reduzierstrom in % SM1

(SMOT) Startstop Zeit (Zeit fur 1 Schritt bei
Startstop Drehzahl) SM1

(SMOT) Dachzeit (Zeit fur 1 Schritt bei
Dachdrehzahl) SM1

(SMOT) Beschleunigung (prozentuale Erhéhung
von Startstop bis Dachdrehzahl) SM1
(SMOT) Anzahl der Bremsschritte SM1
(SMOT) Offset nach Referenzfahrt
(SMOT) Verstellbereich Schrittmotor 1

11.7

B,C
B,C

OO0

ONONP]

0000 - 0001 1
0000 - 0255 110
0005 - 0050 11
0000 - 0001 1

1

0001 - 0004 2

0001 - 0100 90
0000 - 0060 50
0010 - 4000 250

0010 - 4000 820

0001 - 0050 8

0001 - 0050 5

0000 - 0030 5
0000 - 0100 100

KI.
KI.
KI.
KI.

KI.

KI.

KI.
KI.
KI.

KI.
KI.
KI.

KI.
KI.
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12. Anschluf3plan P310ED
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Bedeutung der Magnete bzw. Magnetventile, Taster / Meaning of magnets and/or solenoids and keys
Signification des aimants resp. solenoides et touches / Significagdo dos imads e/ou as solenoidas e teclas
Significato dei magneti, delle valvole magnetiche e dei tasti / Significacion de los imanes y/o los solenoides

y pulsadores / Betekenis van de magneten resp. magneetkleppen, toetsen

S sTop | Umlegesicherung / Anlaufsperre /
safety device / approach barrier

coupe-fil / corte de linhas /
: rasafilo / cortahilos /
draadsnijder

I max
4 A%

Y1 Stutzrolle /

| max Supporting roller

4 A%

Y2 Kantenschneider /

| max edge trimmer

4A%

Y3 0 g\lusplasen /

| max ﬂ r owing out

4 A%

Y4 - Presserful’ heben / lifting presser foot / relevage du pied presseur /
| max D I levantar do calcador / sollevamento del alzapiedino /
8 A % elevacion de prensatelas / drukvoet optillen

Y5 Andruckrolle /

| max pressing roller

8 A%

Y6 Fadenschneider / thread trimmer /

| max détendeur de fil / soltar tens&o da linha /
sbloccaggio tendifilo / detensién del hilo /

4 A% X

verbreken van de draadspanning

Y7 Iﬁ ]ﬁ[ Fadenspannungslosen / thread tension release /

Y8 J Saugen - Motorlauf/

| max 1 r vacuming - motor runs
4A % @

Y9 Anschlag /

| max lineal

500 mA

M1 Schrittmotor 1 / stepping motor 1 /
A} moteur pas & pas 1/ motor de passo 1/ motore step 1
e motor de pasos 1 / stappen motor 1
B
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Bedeutung der Magnete bzw. Magnetventile, Taster / Meaning of magnets and/or solenoids and keys
Signification des aimants resp. solenoides et touches / Significagdo dos imads e/ou as solenoidas e teclas
Significato dei magneti, delle valvole magnetiche e dei tasti / Significacion de los imanes y/o los solenoides
y pulsadores / Betekenis van de magneten resp. magneetkleppen, toetsen

1A3] | ore

K

Oberteilerkennung / sewing machine identify unit

* Die Summe der Laststrome aller gleichzeitig eingeschalteten Stellglieder (Magnete, Magnetventile)
darf den Wert von 4A nicht Uberschreiten (siehe hierzu Kapitel 2. Technische Daten).

* The total of load currents of all servos activated simultaneously (solenoids, solenoid valves)
is not allowed to exceed 4 amps (see also section 2. Technical Specifications).

* Le total des courants de charge de tous les vérins (aimants, électro-vannes) activés simultanément
ne doit pas dépasser 4 A (voir aussi le chapitre 2. "caractéristiques techniques").

* A soma das correntes sob carga de todos os actuadores ligados ao mesmo tempo (imans,
solendides) ndo pode ultrapassar o valor de 4A (ver também capitulo 2. Dados Técnicos).

* La somma delle correnti di carico di tutti gli attuatori inseriti contemporaneamente
(magneti, elettrovalvole) non deve essere superiore a 4 A (vedere il capitolo 2. Dati Tecnici).

* La suma de las corrientes bajo carga de todos los elementos de todos los componentes de regulacion
conectados simultaneamente (imanes, valvula magnética) no podra sobrepasar el valor de 4A (véase
también el capitulo 2. de datos técnicos).

* De belastingsstroom van alle tegelijkertijd ingeschakelde bedieningsschakels (magneten,
magneetventielen) mag in totaal niet meer dan 4 A bedragen (zie hiervoor hoofdstuk 2.Technische

gegevens).
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